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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonywaniem warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego w ramach przebudowy
drég gminnych: droga Mitostawice- Jaworowko dz. nr 153 i 15/1, droga w Popowo Koscielne- Wymystowo dz. nr 25,
droga w Ktodzinie dz. nr 95 i 143, droga w Podlesiu Wysokim dz. nr 65.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego i obejmuja:

— utozenie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego 0/8 o grubosci 4cm — KR2

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypeliacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno- asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okre§lony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno- asfaltowa ulozona i zaggszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno- asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uplynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wlasciwosci sg zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy zastosowac asfalt drogowy 50/70 spelniajace wymagania okreslone w PN-EN-12591: 2004.
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Tablica 1.Wymagania dla asfaltow drogowych

AT . Wymagania
Lp. Wiasciwosci Metoda bada 50/70
1 | Penetracjaw 2&, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura naknienia,’C PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniegfiC PN-EN 2592 230
4 | Zawartd¢ sktadnikbéw rozpuszczalnych, nie mniegni PN-EN 12592 99
% m/m

5 | Zmiana masy po starzeniu, niece@j niz, % m/m PN-EN 12607-1 0,5
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniepmi PN-EN 1426 50

7 | Temperatura raknienia po starzeniu, nie mniegnfC PN-EN 1427 48

8 | Zawartd¢ parafiny, nie wgcej niz, % PN-EN 12606-1 2,2
9 r\:?/eroocst temperatury mgknienia po starzeniu, nie yaej PN-EN 1427 9

10 | Temperatura tamlivégi, nie wiecej niz, °C PN-EN 12593 -8

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wediug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2008, obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.

2.3.1.Kruszywo grube

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw Metoda bada

KR2 wedtug
Uziarnienie, kategoria co najmniej Gc85/20 PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia, odchylenia niecksze ni Gasiis PN-EN 933-1
wg kategorii
Zawartag¢ pytow, kategoria nie wiysza nk f, PN-EN 933-1
o ; Flys PN-EN 933-1 lub
Ksztalt kruszywa, kategoria nie wsra nk lub She PN-EN 933-4

Procentowa zawarg6 ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym, Chbekiarowana PN-EN 933-5
kategoria nie risza nk

Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie, kategoria

€O najmniej PN-EN 1097-2
e grupa kruszyw A (tablica 8.1.) LA s rozdziat 5
e grupa kruszyw B (tablica 8.1.) LAso
Odporng¢ na polerowanie kruszywa, kategoria nie
niZsza nﬁc P W g P SVbekiarowane PN-EN 1097-8
n PN-EN 1097-6

Gestai¢ ziaren deklarowana przez producenta rozdziat 7,8 lub 9
Gestas¢ nasypowa deklarowana przez producenta PN-EN 10973

o o y ) PN-EN 1097-6
Nashkliwos¢, kategoria nie wisza ni: W, 0,5 zakcznik B
Mrozoodporné¢ w 1% NacCl, kategoria nie wgza PN-EN 1367-1

FNaCI7 ;

niz: zahcznik B
»Zgorzel stoneczna” bazaltu 3B PN-EN 1367-3
Skiad chgmlczny — uproszczony opis deklarowany przez producenta PN-EN 932-3
petrograficzny
Grube zanieczyszczenia lekkie; kategoria nie Mipc0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2

wyzsza ni:
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Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego
chiol(ajzonego powievtvrﬁzm P 9 wymagana odporrso PN-EN 1744-1 p.19.1
Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego wymagana odporrié PN-EN 1744-1 p.19.2

chlodzonego powietrzem

Statci¢ objetosciowa kruszywa zuzla

X A . Vs PN-EN 1744-1 p.19.3
stalowniczego, kategoria nie wsza ni: '

a) jezeli nasikliwos¢ jest wieksza, nalgy badd mrozoodporné& wg p. 4.4.2

2.3.2.Kruszywo drobne

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa drobnego lub oagjtym uziarnieniu do warstwicieralnej z betonu
asfaltowego

Wiasciwosci kruszvwa Wymagania wobec kruszyw Metoda badania
s yw KR2 wedtug
Uziarnienie, wymagana kategoria: Gg85 PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o
ciagtym uziarnieniu, odchylenia nie gkisze ni GrcNR PN-EN 933-1
wg kategorii
Zawartqic p_y+OV\{ w kru‘szyW|e drobnym, fie PN-EN 933-1
kategoria nie wisza nk
Jaka¢ pytéw, kategoria wysza od: MR10 PN-EN 933-9
K_gnmas'féc kruszywa drobnego wg kategoria nie E.Deklarowana PN-EN 933-6, rozdzial
nizsza nk 8
Gestas¢ ziaren deklarowana przez producentaI\DN'EN 1097-6, rozdz.
7,81ub 9
Grgbe zanleczyszczenla lekkie, kategoria nie Mipc0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2
wyzsza ng:

2.3.3.Wypetniacz

Tablica 4. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwdcieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec
Wiasciwosci wypetniacza wypetniacza Metoda badéawedtug
KR2
Uziarnienie zgodnie 7 tablig 24 PN-EN 933-10
Jaka¢ pytdw; kategoria nie wisza od: MR10 PN-EN 933-9
Zawartag¢ wody, nie wysza od: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestaié ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-7
producenta

Wolne _przes.trzenle w suchym zagczonym Voparas PN-EN 1097-4
wypetniaczu: wymagana kategoria
Przyrost t.emperatury rknienia, wymagana Anes8/25 PN-EN 13179-1
kategoria:
rITi(Z).zpuszczalrmi w wodzie, kategoria nie wgza WSy PN-EN 1744-1
iawarttlic.CaCQ,w wypetniaczu wapiennym; CCro PN-EN 196-21

ategoria:
Zgwartoic wpdorotlenku wapnia w wypetniaczu K.20. K.10, K.deklarowana PN-EN 459-2
mieszanym; kategoria
.Liczba asfaltowa” BNpewiarowana PN-EN 13179-2
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2.4. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowd drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiajwymagania okéone w WT.EmA-99

2.5. Téma bitumiczna

Do uszczelniania petzer dziatek roboczych naty stosowd tasme bitumiczry posiadajca Aprobat
Techniczra IBDIM.

3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania z nagpujacego sprztu:

— wytwérni  (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lubagiym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

— ukladarek do ukltadania mieszanek mineralno-asfaitbvitypu zagszczanego,

— skrapiarek,

— walcéw lekkichsrednich i cézkich ,

- walcéw stalowych gtadkich ,

- walcéw ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych agzeh czyszcacych,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdmv.

4. Transport
4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
0Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélioe” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewozt izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje umdiwiajace
podhczenie cystern do wdzer grzewczych lub wyposanymi we wiasne uggdzenia grzewcze.

4.2.2 Wypeltniacz

Wypetniacz nalgy przewozt luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych tcimsportu
materiatdw sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetaduokaz transportu
wypetniacz nalgy chront przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczenie

4.2.3 Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymantaruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4 Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieimiew przekracza 1,5 godziny z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@awan

Zaleca si stosowanie samochodéw termoséw z podwojnyainami skrzyni wyposanej w system
ogrzewczy.
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5. Wykonanie rob6t
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robot, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralnfaléswej oraz wyniki badalaboratoryjnych poszczegdlinych
skladnikéw i probki materialtdw pobrane w obegriolnzyniera do wykonania badakontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okredleniu wigciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wyaaiami podanymi w

niniejszej ST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaeduic sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mailmych do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawadiaasfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Rgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawacicasfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w
zaleznosci od kategorii ruchu
Wymiar oczek KR3
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawarta¢ asfaltu od 0do 16
Przechodzi przez:25,0
20,0
16,0
12,8
9,6 100
8,0 90+100
6,3 78+100
4,0 60+100
2,0 41+71
zawartgce
ziaren > 2,0 (29+59)
0,85 27+52
0,42 18+39
0,30 15+34
0,18 1325
0,15 1222
0,075 8+12
Orientacyjna zawartg
asfaltu w MMA, % m/m 5,5+6,5

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinierg mgtalony na podstawie badarobek wykonanych wg
metody Marshalla. Probki powinny spelfiiaymagania podane w tablicy 6lp. od 1 do 5.

Wykonana warstwécieralna z betonu asfaltowego powinna spétmg@magania podane w tablicy 6 Ip. od
6 do 8.
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Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasfgch oraz warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA i
e, warstwyscieralnej z BA
Lp. Wiasciwosci w zaleznosci od kategorii ruchu
KR2
1 | Modut sztywnéci petzania’, MPa nie wymaga si
2 | Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w >55)
temperaturze 60° C, kN ’
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 5,0
4 | Wolna przestrzew prébkach jw., % viv od1,5do 4,5
5 | Wypelnienie wolnej przestrzeni w probka
jw., % od 75,0 do 90,0
6 | Grubg¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu;
od 0 mm do 8 mm 4,0
7 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0
1) dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA
2) probki zagszczone 2 x 50 udenzeibijaka

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubagiym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszdanieymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej

Dozowanie sktadnikéw, w tym ta& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepi. Dopuszcza sidozowanie oljtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego gptasci w zaleznosci
od temperatury

Tolerancje dozowania skfadnikbw mpgwynost: jedna dziatkka elementarna wagi, wailie
przeptywomierza, lecz nie agej niz + 2 %, w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanéeodka adhezyjnego, to powinien on¢hyozowany do asfaltu w sposéb i
w ilosciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb pedni, z ukladem termostatowania,
zapewniaicym utrzymanie stalej temperatury z toleranep’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrosi

- dla50/70 od 140C do 166 C

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minefandodaniu wypetniacza
uzyskata widciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wgcej
niz 3¢° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerabfatowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powwgaoskt:

-z 50/70 od 135C do 168C

5.4. Przygotowanie podida

Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinng lsyprofilowane i réwne. Powierzchnia
podiaza powinna by sucha i czysta.
Nieréwndci podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnychyicksze od podanych w tablicy 7

Tablica 7 Maksymalne nieréwéad podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podlze pod warstw
scieralm

1 | Drogiklasy LiD 12
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W przypadku gdy nieréwroi podiaza @ wieksze od podanych w tablicy 7, pogkonaley wyréwna
poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed rozteeniem warstwyscieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego, paeltoaley skropt emulsy
asfaltows zgodnie z ST D.04.03.01.

Powierzchnie czolowe kraydmikéw, wltazéw, wpustéw itp. uszlizer powinny by pokryte asfaltem lub
materialem uszczelniggym zaakceptowanym przezzimiera.

5.5. Warunki przystapienia do roboét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai
od + 10 C dla wykonywanej warstwy grubc 3cm i 4cm. Nie dopuszczaesikiadania mieszanki mineralno-
asfaltowej na mokrym lub oblodzonym po#lip podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnegawiat> 16
m/s).

5.6. Zarob prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyest zobowizany do
przeprowadzenia w obecstd Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawarioi asfaltu w mieszance okta sk wykonupc ekstraka;.

Tolerancje zawartei sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm skladu zaprojektowanego
podano w tablicy 8

Tablica 8 Tolerancje zawadn skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm skiadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prdbi&tody ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe dp
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe;j nawierzchni drog
1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2 +5,0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 0,85;
0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 + 3,0
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach
# 0,075mm +2,0
4 | Asfalt +0,5

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana uktadask wyposaorna w uktad z
automatycznym sterowaniem grébowarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacy projektow.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné bizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyWwaie bezzwlocznie zgodnie ze schematem ptzejalca
ustalonym na odcinku prébnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wyndshie mniej nk:
- dla asfaltu 50/70 125

Zagszczanie naley rozpocaé¢ od krawdzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag;szczenia utgonej warstwy
powinien by zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofeado osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyrzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by catkowicie zwijzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno Byréwno obcgte i powierzchnia obetej krawedzi powinna by posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzyleptesma asfaltowo-kauczukowv Sposéb wykonywania @tz roboczych
powinien by zaakceptowany przezayniera.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIplet 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdrizadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnadssivej i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres badad pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki minesedsfaltowej podano
w tablicy 9

Tablica 9 Cgstotliwoi¢ oraz zakres bada pomiar6w podczas wytwarzania mieszanki mineralsfaltowej

Czestotliwos¢ bada

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bad@ana dziennej dzialce robocze
1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki z dniej produkciji
2 | Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
3 | Wiasciwosci asfaltu (penetracja oraz dla kadej dostawy (cysterny)
temperatura mknienia)
4 | Wihasciwosci wypetniacza (przesiew) 1 na 100 Mg
5 | Wikasciwosci kruszywa (uziarnienie, zapylenie, 1 na 1000 Mg i przy kalej zmianie

zawart@¢ ziaren nieforemnych)

6 | Temperatura sktadnikow mieszanki mineralfo- L
dozér cagly

asfaltowej
7 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej zdyepojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywgnia
8 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.

9 | Wiaiciwosci probek mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej w wytworni

jeden raz dziennie

6.3.2.Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza ngleprzeprowadzi kontrok uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Krzywa uziarnienia powinnac¢bggodna z krzyw zatwierdzoa w recepcie, przy zachowaniu
tolerancji podanej w tablicy 8.

6.3.3.Badanie wtaciwosci asfaltu

Z czestotliwascia podan w tablicy 9 naley kontrolowa dostarczany asfalt. Wyniki powinny bygodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.

6.3.4.Badanie wtaciwosci wypetniacza

Z czxstotliwoscia podam w tablicy 9 naley kontrolowa dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny by
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.1. Wiy odchyiki od uziarnienia nedg na bieaco
uwzgkdni¢ w recepcie roboczej otaczarni.

6.3.5.Badanie wiaciwosci kruszywa

Z czstotliwoscia podar w tablicy 9 naley kontrolow& dostarczane kruszywo. Wyniki powinny dy
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.1 i.2¥/szystkie odchylki od uziarnienia materiatow
uzytych do opracowania recepty powinnyhywzgkdnione na bizaco w dozowaniu wgpnym otaczarni.

6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralsfaéowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki minerastaltowe] polega na odczytaniu temperatury na skal
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczaemaperatura powinna byzgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Temperatugy mieszanki naley mierzy¢ i rejestrowa przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchn. Zaleca si stosowanie termometrow cyfrowych z sandgicbra. Wyniki powinny by zgodne z
temperaturami podanymi w p. 5.7
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6.3.8.Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocevimualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreslaé na probkach zagzczonych metad
Marshalla. Wyniki powinny b zgodne z receptiaboratoryjn.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkeiwosci warstw nawierzchniz betonu asfaltowego
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betaistaltowego podaje
tablica 10

Tablica 10 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnaestotliwo$¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km
2 | Réwnd¢ podiuizna warstwy kady pas ruchu planografem lubdato 10 m
3 | Réwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadzief o 5m
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratjugaici 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe warstwy (osi jco 20 m— na odcinkach prostych
krawedzi podtunych) co 10 m — na odcinkach krzywoliniowych
6 | Uksztalttowanie osi w planie co20m
7 | Grubg¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3000 m
8 | Zlacza podhine i poprzeczne cala diugjozlacza
9 | KrawedZ, obramowanie warstwy cata diugo
10 | Wyghd warstwy ocena gita
11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki z k@ego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinnat lggodna z dokumentacjprojektovs, z
tolerancy +5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej aij potazonej, nie ograniczonej krasnikiem lub opornikiem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna dgzersza z kalej strony co najmniej o grubdwarstwy na niej
potozonej, nie mniej jednak ni5 cm.

6.4.3.ROWNGs¢ warstwy

Nieréwnaci podtwzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mieraeg BN-68/8931-04 [5] nie
powinny by wigksze od podanych w tablicy 11

Tablica 11. Dopuszczalne nierovégowarstw asfaltowych, mm

L Drogi i place Warstwa
P- grp scieralna
1 | DrogiklasyLiD 9

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegadeinkach prostych i na tukach powinnyétggodne z
dokumentagj projektova, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5.Rzedne wysokéciowe
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hiyzgodne z dokumentacprojektows, z toleranci £ 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna lByusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektows, z toleranci 5 cm.
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6.4.7.Gruba¢ warstwy
Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z toleranci + 10 %.
6.4.8.Ztacza podhtine i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofmdo osi. Zicza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny Byprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.aZta powinny
by¢ catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagvad 3do 5 mm
ponad ich powierzchai Warstwy bez opornikéw powinny bywyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta
koniecznd¢ obckcia pokryte asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolia tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszerych sé i spckanych.

6.4.11.Zagszczenie warstwy i wolna przesthize warstwie

Zageszczenie | wolna przestizenv warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST i
recepcie laboratoryjnej.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwigieralnej nawierzchni z betonu
asfaltowego.

8. Odbidr rob6t

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagrojektows i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 datyikiymozytywne.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 iwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— zakup i dostarczenie materiatéw,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej ndgtawie zatwierdzonej recepty laboratoryjnej i jej
transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem kredei urzzdzer obcych,

— mechaniczne rozi@nie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— wykonanie i zabezpieczenieazby,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectamiej,

— odwiezienie sprgu i uporzdkowanie placu budowy.
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10. Przepisy zwazane
10.1. Normy
1. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumjichn powierzchniowych utrwate
stosowanych na drogach, lotniskach i innych poweieniach
przeznaczonych do ruchu
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltoweymagania dla asfaltéow drogowych
3. PN-EN 12606:2002 Przetwory naftowe. OznaczaaneartGci parafiny w asfaltach
4. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskaMewierzchnie asfaltowe. Wymagania
5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééghoawierzchni planografem i tat
6. PN-EN 12593:2003 Asfalty i produkty asfaltow&erminologia.
7. PN-C 04132:1985 Przetwory naftowe — Pomiagleivosci asfaltéw
8. PN-EN 1426:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltow@znaczanie penetracji igt
9. PN-EN 1427:2007 Asfalty i lepiszcza asfaltow@znaczanie temperatury ¢gkhienia - Metoda

Pierscien i Kula.
10.2. Inne dokumenty
10. Katalog typowych konstrukcji naerzchni podatnych i potsztywnych. IBDIM,
Warszawa, 1997

11. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &3feé EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60,
IBDiM, Warszawa, 1999

12. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefizia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadarogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 @99 r., poz.
430).

13. Procedury badado projektowania skfadu i kontroli mieszanek mateo-asfaltowych. IBDIM Warszawa
2002. Zeszyt 64.

14. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena
drogach publicznych, Warszawa 2008



