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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach przebudowy drog
gminnych: droga Mitostawice- Jaworéwko dz. nr 153 i 15/1, droga w Popowo Koscielne- Wymystowo dz. nr 25,
droga w Klodzinie dz. nr 95 i 143, droga w Podlesiu Wysokim dz. nr 65.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objectych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy oczyszczaniu i skrapianiu
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

Oczyszczenie i skropienie :

- podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:

— $redniorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy K2 — do skropienia warstwy
niebitumiczne;j

Wtasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych powinny spetnia¢ wymagania
podane w tablicy 1 - zgodnie z Zeszytem IBDiM Nr 60 WT EmA-99.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materialami stosowanynu przy wykonaniu skropienia wedlug zasad niniejszej specyfikaci sa:
— dredmorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa memodyfikowana klasy K2 — do skropiema warstwy
niebituiniczne)
Wiasciwoser drogowych emulsji kationowyeh niemodyfikowanyeh powinny spelniaé¢ wymagania
podane w tablicy 1 - zgodnie z Zeszytem IBD1M Nr 60 WT EmA-99.

Tablica 1 Wlasciwoscei drogowych emulsji niemodyfikowanych

Oznaczenia Klasa emulsji .
- o Sreduiorozpadéwa Metoda badan.
Badanie wlasciwosci K2 wg Zeszytu IBDIM

Zawartos¢ lepiszcza, % 50-70 punkt 5.2
Lepkos¢ wg Englera, “E >3 punkt 5.4
Lepkosé¢ BTA & 4 mm. s <15 punkt 5.5
Jednorodnosé, % # 0,63 nun < 0,10 punkt 5.6
Jednorodnoséé, % # 0,16 mm < 0,25 punkt 5.6
Sedymentacja, % =350 punkt 5.8
Przyezepnosé do kruszywa, % =85 punkt 5.9
Indeks rozpadu, g/100g 80-130 punkt 5.10

Stosowana emulsja musi posiada¢ Aprobate Techniczng.
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2.5. Sktadowanie emuls;ji

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech emulsji i obaénia jej jakdci.

Emulsg nalezy przechowywd& w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem. Eenolsgna magazynowaw opakowaniach transportowych lub
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniemdod. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] pple
przestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd6ine” pudk
3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aag& sie mazliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:
— szczotek mechanicznych.

Zaleca si wzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinn& wykonana z twardych
elementoéw czyszaezych i sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczysazgreylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaigkkie elementy czyszarze i steyé do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,
— zbiornikéw z wod,
— szczotek¢cznych.

3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nataizywa¢ skrapiark do emulsji wyposaonm dodatkowo
w lane do rcznego spryskiwania. Skrapiarka powinn& lwyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajice na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:;
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
— cisnienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozudgej lepiszcze,
- predkasci poruszania siskrapiarki,
- wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania emulsji,
— dozatora emuls;ji.
Zbiornik na emulsgj skrapiarki powinien by izolowany termicznie tak, aby byto mdave zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewniozktadanie emulsji z tolerarnct 10% od iléci zatazone).

4. Transport

4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagaxjéle”
4.2. Transport emuls;ji

Emulsja ma@e by transportowana w cysternach, autocysternach, skkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienige nie kyda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemngzi nie wickszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emubsjiifny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie rob6t

5.1.0gélne zasady wykonania robét

Ogollne zasady wykonania robét podano w ST D-M 00@(Wymagania ogolne”.
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5.2.0czyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu prziyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody géaieniem. W miejscach trudno degtych naley
uzywaé szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoggnyezpérednio przed skropieniem
warstwa powinna byoczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

Zanieczyszczenia stwardniale, nie ag& st usuraé mechanicznie, naly usumé recznie lub za pomac
dostosowanego spitzl.
Oczyszczeniu podlegajvszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pia.1

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.
Jezeli do czyszczenia warstwy bytazywana woda, to skropienie lepiszczem zmonasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierizahmaze by wilgotna.
Skropienie warstwy mi rozpocaé sic po akceptacji przez myniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskow)

Tablica 2 Zalecane ifoi asfaltu do skropienia podta pod warstw asfaltowg

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody

Podlae pod warstw asfaltova z emulsji, kiR

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego

o od 0,5do 0,7
mechanicznie

Powierzchnia powinna Isyskropiona emulsj asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody.
Orientacyjny czas powinien wynésio najmniej;

- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do ffénkemulsii,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 dok@/" emuls;ji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarvkyposaong w ramg skrapiajca.

Przed utégeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \WWlyawca powinien zabezpiegzy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. Kontrola jako $ci rob6t

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakdci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogblplet 6.
6.2.Badania przed przystpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadazidbne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieSlania wymaganej iléci emulsji w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3.Badania w czasie robo6t

6.3.1.Badania emuls;ji

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw naefmi powinna b§ oparta na deklaracjach
zgodndci producenta (lub aprobatach technicznych).
Wykonawca powinien kontrolowadla kadej dostawy emulsji jej lepké — badanie wg EmA-99.

6.3.2 Sprawdzenie jednorodém skropienia i zaycia emulsji (pozostalego asfaltu)

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanej emulsji wedlug metody podanej w cpr@aniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

6.3.3.Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlegaocenie wizualnej dokfadéc wykonania tej
CzynnGci.
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7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(MBymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. Obmiar rob6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogolne” punkt 8. Roboty uznaje si
za wykonane zgodnie z Rysunkami, ST i wymaganiamyriiera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty wyniki poayhe.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsgei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oczyszczenia warstw konstrukcyjmalierzchni obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robot,

- mechaniczne igczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym myciem wada w
tym réwniez woda pod cknieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

- wywiezienie zanieczyszcagodpadkdw) z miejsca budowy,

- ocenia wizualna doktadgoi wykonania robot,

- odwiezienie sprgu po zakéczonych robotach.

Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnycWinezchni emulsj asfaltows obejmuje:

- przygotowanie robot, oznakowanie robot,

- zakup lepiszcza i innych niegiinych materiatow,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i nap@mi@m skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieig
- odwiezienie sprgu po zakdéczonych robotach.

10. Przepisy zwazane

~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. ZaleconeepréDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 039@2.1

Zeszyt Nr 60 serii: ,Informacje i Instrukcje” IBDIM- Warszawa 1999 — ,Warunki techniczne; drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-99.

PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltow



