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1 Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
licowania $cian ptytkami na podstawie gotowego projektu p.n. ,,Termomodernizacja swietlicy wiejskiej w Zbietce wraz
z przebudowa i dobudowa sanitariatow”.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1 w ramach realizacji inwestycji. .

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
licowania $cian ptytkami dla obiektow budownictwa ogdlnego.

W zakres tych robét wchodza:
*  licowanie $cian ptytkami

»  zakres robot wg przedmiaru robot i opisu przedmiotu zamowienia.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.. Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00.00.- Wymagania Ogdlne.

2 Materialy.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.00.- Wymagania Ogodlne.
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2.1 Plytki ceramiczne- Scienne.

Wymagania dla plytek ceramicznych:

*  kolor: uzgodniony z Zamawiajacym,
e faktura: uzgodniona z Zamawiajacym,
*  wymiary: 25x40 cm,

*  Wytrzymalo$¢ na zginanie min. 15 (MPa)

*  nasigkliwos¢: grupa I (<3%),

*  Odpornos$¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku min. GB

*  mrozoodpornosc: mrozoodporne.

2.2 Klej do plytek.

Wymagania techniczne (wg PN-EN EN 12004:2007):

*  Przyczepno$¢ przy rozciaganiu:
o poczatkowa- C2TES1 > 1,0 N/mm?
©  po starzeniu termicznym- C2TES1 > 1,0 N/mm?
©  po zanurzeniu w wodzie- C2TES1 > 1,0 N/mm?
o po cyklach zamrazania i rozmrazania- C2TES1 > 1,0 N/mm?
*  (Czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie otwartym nie krotszym niz 30 minut- C2TES1 > 0,5 N/mm?2
*  Splyw- C2TES1 <£0,5 mm
*  mrozoodpornos¢- mrozoodporny

* Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 A2 —s1, d0 A2q —sl

2.3 Zaprawa do spoinowania.

Wymagania techniczne (wg PN - EN 13888:2010):

* Klasa: CG2 WA.

¢ Wytrzymato$¢ na zginanie w warunkach suchych i po cyklach zamrazania i rozmrazania: > 3,5 N/mm?.

e Wytrzymato$¢ na $ciskanie w warunkach suchych i po cyklach zamrazania i rozmrazania: > 15,0 N/mm?.
*  Skurcz: <2 mm/m.

*  Odporno$¢ na Scieranie: < 1000 mm’.
*  Absorpcja wody —po 30 min. : <2 g.
*  Absorpcja wody — po 240 min.: <5 g.
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3 Sprzet.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00.00.- Wymagania Ogdlne.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzgtu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonaweca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

4 Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
uszkodzeniami, utrata statecznosci i szkodliwymi wplywami atmosferycznymi.

Transport materialdow moze zosta¢ okreslony w instrukcji przez Producenta dostosowanej do polskich przepisow
przewozowych.

Zatadunek jak i wytadunek materiatlow musi odbywac si¢ z zachowaniem wszelkich srodkow ostroznosci i
bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach ptytkarskich.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5 Wykonanie roboét.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

5.1 Kfadzenie pfytek.

Przygotowanie podloza.

Podtoze powinno by¢:
*  stabilne- dostatecznie sztywne i odpowiednio dlugo sezonowane,
*  roéwne- maksymalna grubo$¢ kleju to 10 mm,

*  oczyszczone- z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ kleju, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej,

*  podioze pokryte glonami, grzybami itp, nalezy oczysci¢ stosownym preparatem,

*  zagruntowane.
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Przygotowanie kleju.

Wg wytycznych Producenta.

Nanoszenie kleju.

*  Klej nalezy nanie$¢ na podtoze gtadka paca stalowa, a nast¢pnie rownomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowaé
(mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej.

Przyklejanie plytki.

Po rozprowadzeniu na podtozu klej zachowuje swoje wtasciwos$ci przez ograniczony czas (w zaleznosci od parametrow
podloza i otoczenia). W tym czasie nalezy przytozy¢ do niego plytke i doktadnie docisnaé (po docisnigciu ptytki
powierzchnia jej styku z klejem powinna by¢ rownomierna i mozliwie jak najwigksza- min. 2/3 powierzchni plytki). W
przypadku plytek uktadanych na podtogach oraz oktadzin wykonywanych na zewnatrz zaleca si¢, aby powierzchnia
sklejenia byta catkowita.

Korygowanie polozenia plytki.

Potozenie ptytki mozna delikatnie korygowac przez ok. 10 minut od momentu jej doci$nigcia.

5.2 Fugowanie.

Przygotowanie podloza.

*  Szczeliny migdzy ptytkami nalezy starannie oczysci¢. Powinny by¢ one jednakowej glgbokosci - w trakcie
uktadania ptytek trzeba na biezaco usuwaé z nich nadmiar kleju.

*  Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu kleju, nie wcze$niej niz po 24 godzinach od
przyklejenia ptytek.

*  Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchnig ptytek nalezy oczysci¢ wilgotna gabka, a
takze lekko zwilzy¢ same spoiny (zwtaszcza gdy klej catkowicie wysecht lub — w przypadku remontéw — w
miejscach po starej fudze).

Przygotowanie fugi.

Wg wytycznych Producenta.

Spoinowanie.

Mase nalezy wprowadza¢ gleboko i szczelnie w spoiny za pomoca gumowej pacy. Pace trzeba prowadzi¢ w kierunku
ukos$nym do krawedzi ptytek, trzymajac ja pod katem ok. 45° w stosunku do powierzchni oktadziny.

Czyszczenie.
*  (Czyszczenie sklada si¢ z dwoch etapow: mycia wstepnego i mycia konicowego.
*  Mycie wstepne:
o Po zmatowieniu fugi (ok. 30 minut) cata powierzchnig nalezy zmy¢ wilgotna gabka.

©  Spoiny o intensywnych kolorach nalezy dodatkowo zwilzy¢ duza ilo$cia wody i pozostawi¢ do
wyschnigcia.
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*  Mycie koncowe.

o Mozna wykonac po ok. 3 godzinach. Polega ono na ponownym umyciu powierzchni wilgotng gabka.
y p g g p ym umyciu p g g

Uzytkowanie okladziny.
*  Lekki ruch pieszy mozliwy nie wczesniej niz ok. 3 godzinach od fugowania.

*  Pelne obciazanie zafugowanej powierzchni moze nastapi¢ po ok. 24 godzinach.

6 Kontrola jakosci robét.

Ogolne zasady dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda
wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze musza spelnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnos$ci stwierdzajaca
zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét oktadzinowych.
Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

*  sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzglgdem wymaganej szorstkosci, wystgpowania
ubytkow i1 porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

*  sprawdzenie rowno$ci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa late,

*  sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robot.

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowosé¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i
grubosci kompozycji klejacej oraz innych roboét ,,zanikajacych".

Badania w czasie odbioru robot.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych oktadzin a w szczego6lnosci:

*  zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonaweczej,

*  jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
*  prawidtowosci przygotowania podtozy,
*  jakos$ci (wygladu) powierzchni oktadzin,

*  prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.
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Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robot i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdhuz spoin na calej ich
dlugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin §cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwiazania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca oglgdzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzyé szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5 mm

grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwg zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktoérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac ghuchego od glosu,

grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie krawgdzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
spoiny na catej dlugosci i szerokoséci powinny by¢ wypelione masa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm
na dlugosci calej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7 Obmiar robét.

Ogolne zasady dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

Obmiar robdt okresla ilo§¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. 11o$¢ robot oblicza si¢ wedtug
sporzadzonych z natury pomiardéw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i
projekcie.

Jednostkami obmiaru sa:

dla licowania $cian ptytkami: [m?].
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8 0Odbidr robét.

Ogodlne zasady dotyczace odbioru robot podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot czgsciowych, koncowych i zanikajacych. Celem odbioru jest
protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci i wartosci.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowiazujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Odbidr nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych.

9 Rozliczenie robot.

Ogolne zasady dotyczace rozliczen za wykonane prace podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.
Placi sig za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera ,mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.

10 Dokumenty odniesienia.

Dokumenty odniesienia podano w ST-00.00.- Wymagania Ogdlne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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