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1 Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zbrojarskich na podstawie gotowego projektu p.n. ,,Termomodernizacja $wietlicy wiejskiej w Zbietce wraz z
przebudowa i dobudowa sanitariatow”.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1 w ramach realizacji inwestycji. .

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
zbrojarskich dla obiektu.

W zakres tych robét wchodza:
*  przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragtymi gtadkimi ze stali A0 (St0S),
*  przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragtymi zebrowanymi ze stali AIIIN (RB500, RB500W),

»  zakres robot wg przedmiaru robot i opisu przedmiotu zamowienia.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

2 Materialy.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.00.- Wymagania Ogodlne.
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszej Specyfikacji sa:
*  prety okragte gladkie ze stali AO (St0S),
*  prety okragle zebrowane ze stali AIIIN (RB500, RB5S00W).

2.1 Stal zbrojeniowa.
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Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;j.

Klasa | Znak gatunku . Nominalna Granica plastycznosci stali Wytrzymalo$c
stali stali Spajalnost | «rednica prelow charaklery-
b charakterystyczna | obliczeniowa styczna na
fa fa rozcigganie
. f,
mm MPa
AQ S108-b spajalna 220 190 300
S13SX-b
S138Y-b spajalna 55+40 240 210 320
Al St3s-b
PB 240 trudno spajaina 6+ 40 . 265
St508 trudno spajalna”
6+ 32
Al 18G2-b spajalna 355 310 480
20G2Y-b spajalna 6+28 '
25G2S 6 + 40 395 530
35G2Y trudno spajalna® | 6+ 20
410 550
A-lll 34GS : 6+ 32 350
RB 400
6 + 402 400 440
RB 400 W spajalna
20G2VY-b spajaina 6+ 28 . 490 590
A-llIN RB 500 trudno spajalna” :
6 + 402 . 500 420 550
RB 500 W spajalna -
Y w warunkach budowy niespajalna
2 powyzej 32 mm trudno spajalna

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknig¢, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sa pozostalosci jamy usadowej, rozwarstwienia i1 pgknigcia
widoczne golym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

o je$li mieszcza sie¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gladkich,

o je$li nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pr¢tow zebrowanych o §rednicy nominalnej do 25 mm, za$

0,7 mm dla pretéw o wigkszych srednicach.
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Odbior stali na budowie:

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

©  znak wytworcy,

o $rednicg nominalna,

o gatunek stali,

©  numer wyrobu lub partii,
o znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wiazek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazde;j
wiazki czy kregu.

Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

©  na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych

zanieczyszczen,

odchyltki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na
1 m dhugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej:

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie:

Dostarczona na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku gdy:

o nie ma za§wiadczenia jakosci (atestu),
©  nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,
o stal peka przy gieciu.

*  Decyzjg o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3 Sprzet.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00.00.- Wymagania Ogdlne.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.
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4 Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, $rodkami transportu, w
sposob gwarantujacy uniknigcia trwalych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Zatadunek jak i wytadunek materiatdéw musi odbywac si¢ z zachowaniem wszelkich §rodkoéw ostroznosci i
bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach zbrojarskich.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5 Wykonanie robét.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-00.00.- Wymagania Ogdlne.

5.1 Czystosé powierzchni zbrojenia.

*  Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej
rdzy lub innych zanieczyszczen.

*  Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

*  (Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

5.2 Przygotowanie zbrojenia.

*  Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac.

*  Haki, odgigcia pretow, zhacza i rozmieszezenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg Dokumentacji Projektowe;.
Cigcie i gigcie stali zbrojeniowej nalezy wykonywac¢ mechanicznie.

5.3 Montaz zbrojenia.

*  Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

*  Dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

»  Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami
roboczymi przez spawanie.

»  Skrzyzowania pr¢tow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
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»  Zamknigcia strzemion nalezy umieszczaé na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i
strzemion, styki spawania moga si¢ znajdowaé na jednym precie.

*  Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna
przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym prgcie nie powinna przekracza¢ 25% ogolne;j ich liczby.

6 Kontrola jakosci robét.

Ogodlne zasady dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.
Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuje :

*  ogledziny materiatow,

*  Dbadanie zgodnoS$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

*  badanie zgodno$ci wymiarow zbrojenia z projektem,

*  Dbadanie zgodnoS$ci usytuowania zbrojenia z projektem,

* sprawdzanie za§wiadczen jakosSci zgrzewanych siatek szkieletow,

*  badanie jakoS$ci polaczen zgrzewanych.

7 Obmiar robét.

Ogodlne zasady dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.

Obmiar robdt okresla ilo§¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy. Ilos¢ robot oblicza si¢ wedtug
sporzadzonych z natury pomiardw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i
projekcie.

Jednostkami obmiaru sa:

* dlarobot zbrojarskich: [t].

8 Odbiér robét.

Ogolne zasady dotyczace odbioru robot podano w ST-00.00.- Wymagania Ogoélne.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot czgsciowych i zanikajacych. Celem odbioru jest protokolarne
dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakoS$ci 1 warto$ci.

Odbiodr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Odbior nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlano — Montazowych.

9 Rozliczenie robét.

Ogodlne zasady dotyczace rozliczen za wykonane prace podano w ST-00.00.- Wymagania Ogolne.
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera ,mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.
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10 Dokumenty odniesienia.

Dokumenty odniesienia podano w ST-00.00.- Wymagania Ogo6lne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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