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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznéf & wymagania dotycge wykonania
i odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem warstwycieralnej nawierzchni z betonu
asfaltowego wzwiazku z ut@eniem nawierzchni bitumicznej drég gminnych na opRath
Miescisko (ul. Zacisze), Mirkowiczki-Zakrzewo i Jaworkev

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokainkentraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot aganych
z wykonaniem warstwycieralnej z betonu asfaltowego i obejauj

— utozenie warstwyscieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S o g&gbdcm — drogi
gminne — KR1

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipeipiacza mineralnego
0 okr&lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsiiloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na ggar, w okrélony sposob, spetnigia
okreslone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaioutazona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyktéa poprawia adhegpsfaltu
do materiatdbw mineralnych oraz aksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa
na odmywanie wagd maze byt dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podiae pod warstw asfaltowa - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy
Z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w tpos zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wdaiwosci 3 zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (@gdéci co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach ztbnych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psrgtu
i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

1.4.11. Pozostate ok&enia podstawowe aszgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagargolne” pkt 1.4.
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1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogoblne wymagania dotyaze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodtoz
Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami layniera.

2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy zastosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okridone w PN-EN-12591:
2010.

Tablica 1.Wymagania dla asfaltu drogowggtunku 50/70

Wymagania
Lp. Wiasciwosci Metoda bada KR1
50/70
Wiasciwosci obligatoryjne
1 |Penetracjaw 2&; 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura ngknienia;°C PN-EN 1427 46 — 54
Odpornd¢ na starzenie w 168
3 | Pozostata penetracja; % >50
4 | Wzrost temperatury rgknienia;°C PN-EN 12607-1 <9
5 |Zmiana masy (w. bezwzgtdna); % <05
6 | Temperatura zaptondC PN-EN ISO 2592 > 230
7 |Rozpuszczalni; % PN-EN 12592 >99,0
Wiasciwosci uwzgkdniajace szczegblne warunki krajowe
- PN-EN 12591
8 |Indeks penetraciji zabcznik A NR
Lepkas¢ dynamiczna w 6TC; Pa*s PN-EN 12596 NR
10 | Temperatura tamliwizi wg Fraass&,C PN-EN 12593 <-8
11 | Lepkas¢ kinematyczna w 13%; mm/s PN-EN 12595 NR
*) Zmiana masy mgze by¢ wartdicia dodatng lub ujemn,
NR — brak wymagamozna zastosowaw sytuacji, gdy dla danej wdaiwosci brak jest wymaga
krajowych w miejscu zamierzonego stosowania.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nafestosowa kruszywo wedtug PN-EN
13043 i WT-1 Kruszywa 2010, obejmuag kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.
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2.3.1.Kruszywo grube

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwicieralnej z betonu

asfaltowego
. Wymagania wobec KIUSZyW W a0z pada
Wihasciwosci kruszywa zaleznosci od kategorii ruchu
wedtug
KR1
Uziarnienie, kategoria nie 1sza ni: G85/20 PN-EN 933-1
TgleranCJa‘L u2|arn|en|a,"_odchylen|a nie Groe PN-EN 933-1
wigksze nk wg kategorii:
ZawartGg¢ pytow, kategoria nie wasza nk: fa PN-EN 933-1
o . PN-EN 933-3 lub
Ksztatt kruszywa, kategoria nie wsza ni: Fl,slub Sl PN-EN 933-4
Procentowa zawar§6 ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie Cheklarowana PN-EN 933-5
grubym, kategoria nie #6za nk:
Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie, i _
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, LAz PN-EN .1097 2
A N rozdziat 5
kategoria nie wysza ni:
Odpornd¢ na polerowanie kruszywa (badanha
na normowej frakcji kruszywa do mieszanki i )
mineralno-asfaltowej), kategoria niezsia PSVoeitaronane PN-EN 1097-8
niz:
Gestai¢ ziaren deklarowana przez producenta PN-EN 1097-6
rozdziat 7,8 lub 9
L, . PN-EN 1097-6
Nasikliwosé, kategoria: WA 4 beklarowana rozdziat 7.8 lub 9
Gestas¢ nasypowa deklarowana przez producenta PN-EN 1097-3
. 0 .
quzoodpprnéc w 1% NacCl, kategoria nie Fracl? PN-EN 1367-6
wyzsza ni:
»Zgorzel stoneczna” bazaltu, kategoria: SB.A PN-EN 1367-3
Skdad ch(_emlczny ~ Uproszczony opis deklarowany przez producenta  PN-EN 932-3
petrograficzny
Grgbe za‘nlleczyszczenla lekkie; kategoria nie M0, 1 PN-EN 1744-1 p.14.2
wyzsza ni:

) Dld< 4

2.3.2.Kruszywo drobne

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub g@gtym uziarnieniu
do D<8 mm do warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw w
Wiasciwosci kruszywa zaleznosci od kategorii ruchu | Metoda badania wedtug
KR1
Uziarnienie, wymagana kategoria: Gg85 lub G85 PN-EN 933-1
T(_)IeranCJe} u2|arn|en|<'_:1_;_ odchylenia nie GrcNR PN-EN 933-1
wieksze nk wg kategorii:
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Zawartg¢ pytow, kategoria nie wisza

niz: f1e PN-EN 933-1
Jaka¢ pytow, kategoria nie wisza ni: MB(10 PN-EN 933-9
Kanciasté¢ kruszywa drobnego lup
kruszywa le vyydmelonego z k“.JS.ZYWE ° EcsDeklarowana PN-EN 933-6, rozdziat 8
ciagtym uziarnieniu, kategoria nie #siza
niz:
e PN-EN 1097-6, rozdz.

Gestas¢ ziaren deklarowana przez producenta 78 1ub 9

e, . PN-EN 1097-6 rozdziat
Nasukliwos¢, kategoria: WA 4 beklarowana 781ub 9
Grube zanieczyszczenia lekkie, kategaria M0, 1 PN-EN 1744-1 p.14.2

nie wyzsza nk:

2.3.3.Wypelniacz
Tablica 4. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwicieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec
Wiasciwosci wypetniacza wypetniacza Metoda badawedtug
KR1
Uziarnienie zgodnie z tablig 24 PN-EN 933-10
Jaka¢ pytow; kategoria nie wisza od: MBg10 PN-EN 933-9
Zawartg¢ wody, nie wysza od: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestaic ziaren deklarowana przez PN-EN 1097-7
producenta

Wolne _przes.trzenle w suchym zagczonym V gaias PN-EN 1097-4
wypetniaczu: wymagana kategoria
Erzyrosp t.emperatury rknienia, wymagana Ares8/25 PN-EN 13179-1

ategoria:
Ro;puszg.zalrxzﬁ w wodzie, kategoria nie WS, PN-EN 1744-1
wyzsza ni:
iawartc;sc.CaCQ,W wypetniaczu wapiennym; CCro PN-EN 196-21

ategoria:
Zawartqsc wodqrotlenku Yvapnla w K.deklarowana PN-EN 459-2
wypetniaczu mieszanym; kategoria
,Liczba asfaltowa” BNpekiarowana PN-EN 13179-2

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpokdo
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodlery zastosowa srodek adhezyjny, tak
aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze w&rtorzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN
12697-11, metoda A po 6 h obracania, wynosita ¢gamnigj 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowigdavymaganiom Aprobaty Technicznej oraz
powinien by zaakceptowany przezdyniera na podstawie badan mieszanki.

Pochodzenie, rodzaj i wdawosci powinny by deklarowane.
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Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyppakowaniach, w
warunkach okrdonych przez producenta.

Srodek adhezyjny naty stosowa w przypadku, gdy przyczepfioasfaltu do kruszywa
oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-1%ks$¢zA (kruszywo 8/11 jako podstawowe) jest
mniejsza ni 80%.

Przyczepn& lepiszcza do kruszywa powinna wynosco najmniej 80% przy
jednoczesnym spetnieniu odpofob gotowe] mieszanki mineralno-asfaltowej na dzaa
wody wg PN-EN 12697-12.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczean i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtzen technologicznych (tj. atzy podtinych i poprzecznych z
tego samego materiatu wykonywanego vngim czasie oraz spoin stan@aych pohczenia
réznych materiatow lub patzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni
lub ja ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jaksmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,
Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no
— nie mniej nk 10 mm przy grub&ci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nz 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dbame tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élkireych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia i smarowanie bocznych kdmv naley stosowa asfalt drogowy wg
PN-EN 12591, asfalt modyfikowany polimerami wg PN-B4023 ,metoda na gaco”.

Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tedmyich (w zalenosci
jaki byt zastosowany w mieszance mineralno-asfajpw

2.6. Materiaty do zlhczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni ngtestosowa kationowe emulsje
asfaltowe wedtug PN-EN 13808 oraz zgodnie z ST DR01.

Emulsg asfaltoa mazna skladowa w opakowaniach transportowych Ilub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniendod. Nie nalgy nalewa& emulsji do
opakowa i zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineyati.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zah@sci od potrzeb, powinien wykazasie

mozliwoscia korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym, z cemétycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekenamo-asfaltowych,

— ukiadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem révaiaikladanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszege,
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— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,
— sprzt drobny pomocniczy.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu

Ogdélne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewoz¢ izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje
umazliwiajace podiczenie cystern do wdzen grzewczych lub wypogsanymi we wiasne
urzadzenia grzewcze oraz w zawory spustowe.

4.2.2 . Wypetniacz

Wypetniacz nalgy przewoz¢ w sposéb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien¢ bgrzewagony w odpowiednich
cysternach przystosowanych do przewozu materialpkish, umaliwiajacych roztadunek
pneumatyczny.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnngnaterialami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4.Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa ni@ by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiemn,nie lzda korodowaty pod wplywem
emulsji i nie leda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny¢hyyposaone w przegrody.
Nie naley uzywa¢ do transportu opakowiaz metali lekkich (mge zachodz wydzielanie
wodoru i grgdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank  mineralno-asfaltow naleey dowozé na budow  pojazdami
samowytadowczymi w zak@osci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna ¢byabezpieczona przed ostyggiem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolpwy lub ogrzewane itp.). Warunki i czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowanigwipna zapewnia utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnjemoikéw wywanych do transportu
mieszanki powinny by czyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywac tylko srodki
antyadhezyjne nie wptywgge szkodliwie na mieszaek

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieimpew przekracza 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania terygnarodukcji i wbudowania.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przynajmniej 3 tygodnie przed przysteniem do robot, w terminie uzgodnionym z
Inzynierem, Wykonawca dostarczy zinierowi do akceptacji projekt skiadu mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz wyniki bagi&gaboratoryjnych poszczegdélnych sktadnikéw i prébki
materialdbw pobrane w obecim Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej palaeg:

- doborze sktadnikow mieszanki,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu wiasciwosci mieszanki i porownaniu uzyskanych wynikéw wymaigani
podanymi w niniejszej ST.

Ponadto receptna mieszank mineralno-asfaltow nalery wykona przy kadej zmianie
dostawcy lub zitpa materiatu, jak rownie po stwierdzeniu w trakcie batlaontrolnych
zmiany cech produkowanej mieszanki.

Sprawozdanie z przeprowadzonego badania typu,nmowvzawierd kompletny zestaw
wynikéw bada okreslajacych przydatng& funkcjonalm, mieszanki mineralno-asfaltowej z
optymalry zawartdciag asfaltu i powinno dowodgj ze spetnione & wszystkie wymagania
wyrobu (okrélone w niniejszej ST) wytworzonego na podstawieaopwanego projektu
recepty.

Sktad mieszanki ( recep) nalery projektowa& z minimum trzema wariantami zawaito
asfaltu, w granicach dopuszczalnych odchytek.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna speénviggmagania okrdone w niniejszej ST
w catym zakresie dopuszczalnych zawastasfaltu w mieszance.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnajuic sic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naingch do warstwycieralnej
Z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartasfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zaw&r lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwyscieralnej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ AC11S
KR1
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5,0 12,0
Zawartg¢ lepiszcza, B
minimum (*) min5.6

(*) Minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoria ) w mieszank8ch mineralno-asfaltowych jest
okreslona przy zateeniu gsstaici mieszanki mineralnej 2,650Mgfrdezeli stosowana mieszanka ma
inna gestas¢ (o), to do wyznaczenia minimalnej zawadblepiszcza podanwartaé nalez pomnayé
przez wspétczynnik wg réwnania:

g = 2650
Py
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Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawérttepiszcza w mieszance mineralno-
asfaltowe] przy projektowaniu jej docelowego wg vagea okreslonych w niniejszej ST,
bedaca sum lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo i lepésetektywnego, wizacego
kruszywo mineralne w mieszance.

Minimalna zawart& lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepciayirp@a by
wyzsza od podanego 8 0 wielkas¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawieregj bhd
dozowania sktadnikéw i bdl badania.

Minimalna zawartét lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakagist o lepiszcze
rozpuszczalne (twosze btonk: lepiszcza na ziarnach kruszywa ) w projektowaniesaance

mineralno-asfaltowe] (recepcie) nie uwathiajpca lepiszcza zaabsorbowanego przez
kruszywo

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert Igtalony na podstawie badprobek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny sp@étwymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego do warstégieralnej, KR1

Warunki Wymiar
Wiagciwosci zag:szczania Metoda warunki mieszanki

wg PN-EN badania AC11S

13108-20

Zawartg¢ wolnych C.1.2, ubijjanie, i ) Vmin1,0

przestrzeni 2 x 50 uderzé PN-EN 12697-8, p4 V maxa.0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, i ) VFBin7s
wypetnione lepiszczem 2 x 50 uderzé PN-EN 12697-8, p.5 VFBmaxo3

Zawarta¢ wolnych

: . C.1.2, ubijanie,
przestrzeni w mieszance

2% 50 uderzee | TN-EN12697-8,p.51 VMA minia

mineralnej
PN-EN 12697-12,
, . . - przechowywanie w
Odporndg¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, .
wody 5’y 35 uderze 40°C z jednym cyklem|  ITSRy

zamraania*), badanie
w 25°C

*) Ujednolicorm procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zawaaia

podawano w Zaftzniku Nr 1 do WT-2 2010

Przy zagszczeniu prébek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych nalgy
stosowa temperatuy mieszanki dla stosowanego asfaltu:

- 50/70 140°C+ 5°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza na gosco w otaczarce (zespole maszyn
I urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéve graechowywania gotowe;j
mieszanki).

Dozowanie skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowe otaczarkach, w tym tak
wstepne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regepbboca, a uradzenia do
dozowania sktadnikbw oraz pomiaru temperatury powirby¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o r@nym uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawa odmierzone oddzielnie.

Tolerancje dozowania skiadnikbw mpgvynost: jedna dziatka elementarna wagi,
wzglednie przeptywomierza, lecz niegeej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.
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Asfalt w zbiorniku  powinien by ogrzewany w sposob gedni, z uktadem
termostatowania, zapewniaym utrzymanie statej temperatury z tolerancp’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (ozym) nie powinna przekracza
- 180 C - dla asfaltu drogowego 50/70

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinn@ byysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata tempekatuasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinn& layzsza o wecej niz 30°C od
najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe] go@jl pontej. Najnisza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltadasjtarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejto bezpérednio po
wytworzeniu w wytwarni.

Najwyzsza i najnisza temperatura mieszanki powinna wygosi
- 0d 140 Cdo 186 C -z asfaltu drogowego 50/70

Sposob i czas mieszania skladnikdw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
rébwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twérni, pod
warunkiem skoordynowania guzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ,
rodzaj skladnikéw, wigciwosci objetosciowe) z zachowaniem dopuszczalnyctinié ich
skfadu:
- zawartd@¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),
— zawart@¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
— zawart@¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).

5.4. Przygotowanie podiea

Podlae (warstwa wyrOwnawcza, warstwa asica) pod warstw scieralm z betonu
asfaltowego powinno l&yna catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Maksymalne nierown@i podiaza pod warstw scieralm nie powinny przekracza
wartasci podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwéd podiaza pod warstwy asfaltowe (pomiardat-metrove
lub rownowana metod)

. Maksymalna nierownig poditaza
Lp. Klasa drogi .
pod warstw scieralra [mm]
1. | DrogilL 12

W przypadku gdy nierowroi podtaza @1 wieksze od podanych w tablicy 7, pogko
nalezy wyrowna poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyrGwnawcze,;.

Powierzchnie czotowe kraynikow, wilazow, wpustow itp. uszlzer powinny by
pokryte materiatem uszczelmaym zgodnie z punktem 2.5 zaakceptowanym przez
Inzyniera.
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5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Przed rozteeniem warstwyscieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego, poeltdz
warstwy whazacej asfaltowej), naley skropt emulsp asfaltows, w celu zapewnienia
odpowiedniego patzenia m¢dzywarstwowego zgodnie z ST D-04.03.01.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego zendby¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie méza ni:

* +5°C — przed przygpieniem do rob6t
* +10°C — w czasie robo6t

Temperatura otoczenia byt nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paalto

Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokiyboblodzonym
podtazu, podczas opaddw atmosferycznych oraz silnegawvat> 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwy dodatkiem obnajacym
temperatug mieszania i wbudowania nale indywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

5.7. Zaréb prébny technologiczny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobaemany do
przeprowadzenia w obec§w Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celuwdeenie
zgodndci wiasciwosci wyprodukowane] mieszanki z recgptW tym celu nalgy
zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowa
mieszank. Do bada nalezy pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy
otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokladrci pracy otaczarki oraz prawidiowm skiadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolrara uwagi na mdiwa segregaej
kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadat
w silosie lub zatadowiana samochdéd. Prébki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu
zgodnie z metagokreslona w PN-EN 12697-27.

Maksymalne odchylenia skiadu mieszanki mineralngj zatwierdzonej receptury
powinny by utrzymane w granicach tolerancji niniejszej ST.

Pozytywne przeprowadzenie proby, powinno zoptatwierdzone przez syniera.

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka
prébnego.

5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bybudowywana uktadagkwyposaona w
ukiad z automatycznym sterowaniem grétavarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z
dokumentag projektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza ei
wbudowywanie ¢czne.

Rozktadarka powinna poruszaic ze stad predkoscia i bez zlgdnych zatrzymywa (np.

w oczekiwaniu na kolejny samochod z gmarmieszank).

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana, co 20 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lbyéwnomiernie zagszczone.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna byzsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyiwaie bezzwitocznie, zgodnie ze schematem
przeg¢ walca ustalonym na odcinku prébnym. Do warstw ol asfaltowego natg
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stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #Aiwoscia wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

Manewry walca naley przeprowadza ptynnie, na odcinku juzag:szczonym, zabrania
si¢ postoju walca na cieptej nawierzchni.

Zagzszczanie mieszanki nalerozpocaé¢ od krawedzi nawierzchni ku osi, a ha odcinku
luku o jednostronnym spadku, naferozpoczyné od dolnej krawdzi ku gorze.

Wiasciwosci wykonanej warstwycieralnej powinny spetnéawarunki podane w tablicy 8

Tablica 8. WiHaciwosci warstwy AC

Projektowana Zawartaé
grubas¢ Wskaznik wolnych
Typ i wymiar warstwy zag:szczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[cm] [%6(vIV)]
AC11S, KR1 4,0 > 98,0 % 1,0+4,0

5.9. Pojczenia technologiczne

Pohczenia technologiczne powinnydjednorodne i szczelne

W przypadku rozkiadania mieszanki gaszerokdcia warstwy, zicza poprzeczne,
wynikajace z dziennej dziatki roboczej, powinny dbywbéwno obcgte, posmarowane
lepiszczem i zabezpieczone ligtpwzed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpszerokéci warstwy, wys¢pujace dodatkowo
ztacze podiine naley zabezpieczy tasma termoplastyczin w sposob podany dla aziza
poprzecznego.

Ztacza podiane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych mglerzesunc
wzgledem siebie o co najmniej 15cm w kierunku poprzenzady osi jezdni.

Ztacza poprzeczne ruzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnywhrstw
technologicznych naky przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku
podiuznym do osi jezdni.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostrannyachyleniu jezdni natg
uszczelnt krawedz potozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie kradzie. W tym
celu boczn powierzchng krawedzi nalery pokryé gormcym lepiszczem w ili 4,0 kg/nf.
Lepiszcze powinno ky naniesione odpowiednio szybko tak, aby kydme nie ulegty
zabrudzeniu.

Nizej potazona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna zosta
nieuszczelniona.

Przylegajca powierzchn¢ odsadzki danej warstwy nale uszczelni na szerokeci co
najmniej 10 cm.

Sposob wykonywania pgizen technologicznych i uszczeldie powinien by
zaakceptowany przeziyniera.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrahkiowmateriatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodicq deklaraci zgodndci, aprobat techniczn,
ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawcowy itp

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaNykonawca przedstawia Agnierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki minesaln
asfaltowej podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zakres oraz e¢ztotliwos¢ bada i pomiarbw w czasie wytwarzania i
wbudowywania betonu asfaltowego w warstwieralra

Lp. | Rodzaj badania | Minimalna czestotliwo$é
|. Badania kruszyw
1. | - uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton i w przypadkutpliwosci
2. | - ksztalt, wskanik ziaren rozkruszonych itp. | W przypadku witpliwosci
3. | - uziarnienie wypeitniacza Wg wskaza planu jakdéci producenta

Il. Badania asfaltu

- penetracja w 2%, lub

L. temperatura mknienia metod PiK 1 raz na kade 300 ton dostawy
Ill. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej
1. | - temperatura skfadnikow Dozoér chagly
. . Kazdy samochdd po zatadunku i w czasie
2. | - temperatura mieszanki .
wbudowania
Nie rzadziej ni minimalna czstas¢ bada
3. | - zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki | wynikajaca z PPZ wg normy PN-EN 13108-

21 tablica A.3, kategoria Z

- wiasciwosci probek mieszanki mineralno-
4. | asfaltowej pobranej z wytworni / zawasto | Jeden raz dziennie
wolnych przestrzeni w probkach Marshalla

IV. Badanie wykonanej warstwy

Grubas¢ wykonanej warstwy powinna by
1. | - grubcé sprawdzana co 25m, co najmniej w trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy)

6.3.2 Dopuszczalne odchyiki
6.3.2.1.Uwagi ogolne

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej pumavartgci
graniczne i tolerancje, w ktorych uwzghiono: rozrzut wyspujacy przy pobieraniu probek,
doktadnd¢ metod bad& oraz odsipstwa uwarunkowane metpdpracy chyba,ze w
konkretnym przypadku podano inaczej.

Wszystkie wiaciwosci materiatdow sktadowych oraz wyprodukowanej miekza
mineralno-asfaltowej powinny By zgodne a wymaganiami niniejszej specyfikacji w
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granicach dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te naley ocenig@ na podstawie badapobranych probek materiatéw
skltadowych jak i mieszanki mineralno-asfaltowejgaravbudowaniem (wbudowanie oznacza
kompletne wykonanie warstwy asfaltowej). \atijowo dopuszcza si badania prébek
pobranych z wykonanej nawierzchni (kompletnie wydoej warstwy). W takim przypadku
Wykonawca zaproponuje procedupobrania probek i przygotowania ich do badzraz
uzgodni  z Inzynierem.

6.3.2.2 Zawartag¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki

Badania kontrolne skiadu mieszanki mineralno-asfedf polegai na wykonaniu
ekstrakcji wg PN-EN 12397-1 i oznaczeniu skiadurmavego wg PN EN 13697-2.

Tolerancje zawartai sktadnikdw mieszanki mineralno — asfaltowe] wezigim skiadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébkonaeekstrakcji podano w Tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchylenia w % wanitbezwzgédnej

Dopuszczalne odchyiki dla

Przechodzi przez sito pojedynczej probki

D -8; +5
D/2 lub sito charakterystyczne +7
kruszywa grubego -
2mm +6
Sito charakterystyczne kruszywa 44
drobnego -
0,063mm +2
Zawartac¢ lepiszcza +05

rozpuszczonego

Jezeli jakikolwiek z széciu wyszczegolnionych parametrow jest poza zalresdenancii
podanych w Tablicy 10, to wyrdb jest niezgodny znvaganiami i miejsce opisane tym
wynikiem naley rozebré.

6.3.3.Zawarta¢ wolnych przestrzeni

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla nglekresli¢c metod, opisam w
normie PN-EN 12697-8. &tas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinnacbybadana
wedtug metody A, w wodzie, opisanej w normie PN-ERG697-5. @stas¢ objetosciowa
probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobran€jnu jej wbudowania naky okresli¢
metod, B, w stanie nasyconym powierzchniowo suchym, wgdd-EN 12697-6.

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w proébce Marshalla powinna éaitesie w granicach
podanych w tablicy 6.

6.3.4. Badanie wiéciwosci kruszywa i asfaltu

Wiasciwosci kruszyw i asfaltu podane w tablicy 9 najekontrolow& z czstotliwoscia
podar w tablicy 9. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.
6.3.5.Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki

Z czstotliwoscia podam w tablicy 9 naley kontrolowa temperatuy skladnikow
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mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskazadpowiednich termometrow
zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny¢bggodne z wymaganiami podanymi w
punkcie 5.3.

6.3.6.Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug betonu asfaltowego nale mierzy¢ i rejestrowa przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchgi Zaleca si stosowanie termometrow cyfrowych z send
wgtebna. Wyniki powinny by zgodne z temperaturami technologicznymi podanymi w
punkcie 5.3.

6.4. Badanie cech geometrycznych warstwégieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Tablica 11. Cgstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanej warstwy wiacej i
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
1. | Szeroka¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 km
2. |Réwna¢ podiwzna w sposob cigly lub taty co 10m
3. |Réwnai¢ poprzeczna tata co 5m, a liczba pomiaréw nie mniejsz 20
4. | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km *)
5. | Rzedne wysokéciowe pomiar rzdnych niwelacji podtnej i poprzecznej oraz
6. | Uksztattowanie osi w planie usytuowanie osi wg dokumentacji budowy
7. | Ztacza podtane i poprzeczne kazde zhcze (ocena wizualna)
8. | Krawedz warstwy cata dtugec
9. |Wyglad zewretrzny cala powierzchnia wykonanego odcinka
10. | Grubas¢ warstwy
11. | Zageszczenie warstwy 2 probki z kadego pasa ruchu o powierzchni do 3060m
12. | Wolna przestrzew warstwie
13. | Wiasciwosci lepiszcza odzyskanego _ _
1 badanie na kaly rozpoczty km utazonej warstwy
14. | Polaczenia neidzywarstwowe

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych malykona w gtéwnych punktach tukéw poziomych.

6.4.2.R6wnac¢ podiuzna warstwy

Do oceny réwngci podiwznej warstw nawierzchni drogi klasy Z i drog #ggych klas
nalezy stosowa jedm z nas¢pujacych metod:
1) metod pomiaru rownowzna uzyciu faty i klina, okrélonych w Polskiej Normie,
2) metod; z wykorzystaniem taty i klina, okienych w Polskiej Normie.

W przypadku stosowania taty i klina, okl@nych w Polskiej Normie, pomiar wykonuje
si¢ nie rzadziej, i co 10 m. Wymagana rowfo podiuzna jest okrélona przez warti
odchyler rowndci, ktore nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanaaych 95%

i 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym oduainkrzez odchylenie réwiac
rozumie s¢ najwigksza odlegtadé migdzy tat a mierzon powierzchm. Wartcci odchyled
wyrazone w mm okréa Tablica 12.
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Tablica 12. Dopuszczalne wadtd odchyleér rownasci podiuznej

Klasa _ . | Rodzaj warstwy|  Procent liczby pomiaréw
droai Element nawierzchni konstrukevine:

rogi onstrukcyjnej 95% 100%

L Pasy ruchu zasadnicze | SCIERALNA <6 <7

6.4.3.ROWNG¢ poprzeczna

Do pomiaru poprzecznej rowfm nawierzchni powinna by stosowana metoda
rownowana metodzie z wykorzystaniem taty i klina, atoeych w Polskiej Normie. Pomiar
powinien by wykonywany nie rzadziej, aico 5 m, a liczba pomiaréw nie e by
mniejsza ni 20.

Wymagana rOwrig poprzeczna jest okilena przez warti odchyler rowndgici, ktore
nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiarow stanaaych 90% i 100%, albo 95% i 100%
liczby wszystkich pomiarow na badanym odcinku. Qdishie rowndci oznacza najwksz,
odlegta¢ miedzy tah a mierzon powierzchma w danym profilu. Wartéci odchyle,
wyrazone w mm okréa Tablica 13.

Tablica 13. Dopuszczalne wadtb odchyleé rownasci poprzecznej

Klasa . _ | Rodzaj warstwy|  Procent liczby pomiarow
; Element nawierzchni S
drogi konstrukcyjnej | gqgoy 95% 100%
L Pasy ruchu zasadnicze | SCIERALNA <6 - <9

6.4.4.Szeroka¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego nie #eosk rozni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz +5cm.

6.4.5.Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna BByusytuowana zgodnie z dokumentagjrojektows,
Z toleranc + 5¢cm.

6.4.6.Rzedne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwyscieralnej mierzone co 10m na prostych i co 10m sia o
podtuznej i krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczaln
tolerancp £ 1 cm.

6.4.7.Ztacza podtane i poprzeczne

Ztacza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny tiwne i zwiazane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadio osi drogi. Przyleggje warstwy
powinny by w jednym poziomie.

6.4.8 Wyglad warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwyscieralnej z betonu asfaltowego, sprawdzony wizealni
powinien by jednorodny, bez sBan miejsc przeasfaltowanych i porowatych oraz
deformaciji, plam i wykrusze
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6.4.9.Gruba¢ wykonanej warstwy

Grubaci wykonanej warstwy nahy sprawdzé z czstotliwoscia podarn w tablicy 11 w
ST D-05.03.05a na podstawie wstgich probek metogdwg 12697-36. Grubg warstwy nie
moze r&ni¢ sie od grubdci projektowanej podanej w tablicy 8 oewej niz £10%.

6.4.10.Wskanik zag:szczenia warstwy

Z czstotliwoscia podara w tablicy 11 naley sprawdza wskanik zag;szczenia warstwy,
na probkach wyetych z zagszczonej warstwy, poprzez porownanigstgsci objetosciowe]
wycietych prébek z e¢staicia objetosciowa prébek Marshalla formowanych w dniu
wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Okanie g:stasci nalezy wykonywa metod
hydrostatycza wg normy PN-EN 12697-6. Wskiaik zag:szczenia nie m@ by nizszy ni
podany w tablicy 8

6.4.12.Wolna przestraew zag;szczonej warstwie

Z czstotliwoscia podar w tablicy 11 naley sprawdza wolna przestrzé w warstwie
wedtug normy PN-EN 12697-8. Badaniestpsci wedtug normy PN-EN 12697-5 kgtasci
objctosciowej wedlug normy PN-EN 12697-6, najewykona na probkach wyetych z
nawierzchni. Wynik powinien méei¢ sic w przedziale podanym w tablicy 8.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@(QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest 1nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwycieralnej
nawierzchni z betonu asfaltowego o gréh@godnie z DokumentacProjektova.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-000QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 niniejsze]
ST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fmwarstwy scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego (AC11S)
obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie rob6t, zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizacji ruchu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— wykonanie proby technologicznej,
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— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej nadgtawie zatwierdzonej
recepty laboratoryjnej i jej transport na miejsdeudowania,

— mechaniczne rozé@nie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykonanie i zabezpieczenieagty,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

— uporadkowanie terenu prowadzonych robot.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

Normy, wymagania techniczne i inne dokumenty ja8TwD-05.03.05a.

1. PN-EN932-3 Badania podstawowych §glavosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Oznaczanie skiadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

3. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych dmbavosci kruszyw — Oznaczanie
ksztaltu ziaren za pomaevskanika ptaskaci

4. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detaosci kruszyw - Czs¢ 4.
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wgkik ksztattu

5. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych dmbaosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartoi ziaren o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

6. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych setaosci kruszyw — Ocena zawako
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

8. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych seaosci kruszyw — Czgs¢ 10: Ocena
zawart@ci drobnych czstek — Uziarnienie wypelniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

9. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznyekasciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

10. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznyekasciwosci kruszyw -—
Oznaczanie ggtasci nasypowej i jamistei

11. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznydsciwosci kruszyw — Cgsc¢
4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, ¢szagonego
wypetniacza

12. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznyekasciwosci kruszyw -—
Cze$¢ 5: Oznaczanie zawalm wody przez suszenie w suszarce z
wentylach

13. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznyekasciwosci kruszyw -—
Czeé¢ 6: Oznaczaniegtasci ziaren i nagikliwosci

14. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznyekasciwosci kruszyw -—
Czes¢ 7: Oznaczanie toéci wypelniacza - Metoda
piknometryczna

15. PN-EN 1367-1 Badania wsfawosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikbw  atmosferycznych - @& 1. Oznaczanie
mrozoodpornéci

16. PN-EN 1367-3 Badania wfawosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
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17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1
PN-EN

5+Al
PN-EN 12697-6

12697-

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 13043

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13108-21

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13808

czynnikbw atmosferycznych — €% 3. Badanie bazaltowej
zgorzeli stonecznej metadotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzrewie penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreme temperatury rgknienia
— Metoda Pieicien i Kula

Badania chemicznych §etevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzremnie rozpuszczalio

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury tamlivoi
Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —n@gzanie zawarfci parafiny —
Czeé¢ 1: Metoda destylacyjna
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody béadamieszanek
mineralno-asfaltowych na g@o. Czs¢ 5: Oznaczanieggtaici

Mieszanki mineralno-asfaltowe -—etddy badA mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Czs$¢ 6: Oznaczanie ¢ptdsci
objctosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddly badA mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs¢ 8: Oznaczanie zawalt
wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek

mineralno-asfaltowych na ggo - Cz$¢ 11: Okrdlenie
powiazania pomgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo - Czs¢ 12: Okrdlanie
wrazliwosci na woa

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek

mineralno-asfaltowych na ggo — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 18: Spltywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na g@o — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 36: Oznaczanie gruboi
nawierzchni asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych powierzchniowych
utrwalea stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvdgania — C&¢ 1: Beton

asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowd/ymagania — C&¢ 20: Badanie
typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe Wymagania — Gg¢ 21:

Zaktadowa kontrola produkciji

Badania kruszyw wypelaigch stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metadPiercienia i Kuli

Badania kruszyw wypetaigch stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji kationowych
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emulsji asfaltowych

41. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - aths specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

42. PN-EN 14188-1  Wypeltniaczeagky i zalewy — Cg¢ 1: Specyfikacja zalew na
goraco

43. PN-EN 14188-2  Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgi¢ 2. Specyfikacja zalew na
zimno

10.2. Wymagania techniczne

44, WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasf@ltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach krajowych.

45.WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe 2010. Nawierdehrasfaltowe na drogach
krajowych.

10.3. Inne dokumenty

46.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiepzia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpada& drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) Za#nik Nr 6 ,Warunki techniczne jakim powinny
odpowiadé nawierzchnie jezdni”, punkt 2 ,Ocena rowoopodtuznej”, punkt 3 ,Ocena
réwnasci poprzecznej”

47.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych pétsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drég Publicznych — Instytut Badawczy Diddostow, Warszawa 1997
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