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1. Wstep
1.1Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjws/magania dotyce wykonania i
odbioru robo6t zwizanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej z kruszyhaaanego
stabilizowanego mechanicznie oraz warstwy wyrowrmeyz destruktu bitumicznego w
zwiazku z ut@eniem nawierzchni bitumicznej drég gminnych na okach Migcisko
(ul. Zacisze), Mirkowiczki-Zakrzewo i Jaworéwko.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaaieo jdokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkdid.

1.3Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zwanych
z wykonaniem warstwy wyréwnawczej z kruszywa tanggned uziarnieniu 0/31,5 mm
stabilizowanego mechanicznie oraz destruktu astelgo i obejmuy:

— wykonanie warstwy wyréwnawcze] z kruszywa tamanegtabilizowanego
mechanicznie w iléci zgodnej z Dokumentacja Projektaw

- wykonanie warstwy wyrownawczej z destruktu bitumiego w ilégci zgodnej z
Dokumentacja Projektoyw

1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczpglegajcy na odpowiednim
zagzszczeniu w optymalnej wilgot§oi kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego amcinie - jedna lub wcej
warstw zagszczonej mieszanki, ktGra stanowi warstvesnag nawierzchni drogowe;.

1.4.3. Mieszanka niezwizana — ziarnisty materiatl, zazwyczaj o dckvaym sktadzie
ziarnowym (od d=0 do D), ktory jest stosowany dokwmyania ulepszonego podbp
gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drog

1.4.4. Destrukt bitumiczny (frez) - material mineralnotbiticzny, rozkruszony do postaci
okruchow zwazanych lepiszczem bitumicznym, powstatym w wynikezbwania warstwy
lub warstw nawierzchni drogowej w temperaturze péoéa, 1ub w wyniku kruszenia w
kruszarce bryt pochodeych z rozbiorki starej nawierzchni.

1.4.5.Pozostate ok&enia podstawoweaszgodne z obovazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D-M-00@®D, Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgece robot

Ogodlne wymagania dotyaze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodtoz
Dokumentacj Projektova, ST i poleceniami liyniera.

2. Materiaty
2.10g0Ine wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST
D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.2. Podstawowe wymagania dotygze materiatow

Wszystkie materiaty ayte do budowy powinny pochodziylko zezrodet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez hyniera.
Mieszanka kruszywa powinny byak produkowana i sktadowana, aby miata jednakowe
wiasciwosci | spetniata wymagania podane w tablicy 6. Wypikamivane mieszanki kruszywa
powinny by jednorodnie wymieszane i charakteryzéwsia rownomierra wilgotnoscia.
Zawartdg¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywargagszczania, okidona
wedtug PN-EN 13286-2, powinna odpowiédd@ymaganiom tablicy 4.

2.3. Wiasciwosci kruszywa

Do wykonania warstwy z mieszanki nieawanej naley stosowé kruszywa zgodnie z
normg PN-EN 13242, spetniage wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonyclwdstwy z mieszanki niezazane;j

Deklarowane kategorie lub

Rozd_2|alw L, wartcsci Odniesienie do PN-EN
normie PN- Wihiasciwosé 13242:2004
EN 13242 KR1 '
43.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 G:80/20,
Gr80, Tabl. 2
Ga75
4.3.2 Og0dlne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego na
sitach pérednich wg PN-EN GTc20/15 Tabl. 3
033-1
4.3.3 Tolerancje typowego uziarnienia
kruszywa drobnego i kruszywa p GT(10, Tabl. 4
ciaglym uziarnieniu wg PN-EN GTa20 '
033-1
4.4 Ksztatt kruszywa grubego wg
PN-EN 933-4
— maksymalne warkgi Flso Tabl. 5
wskaznika ptaskeci
lub
— maksymalne warfoi Sls5 Tabl. 6
wskaznika ksztattu
4.5 Kategorie procentowych
zawartdci ziaren o powierz.
przekrusz. lub tamanych oraz
ziaren catkowicie zaokglonych Coors Tabl. 7
w kruszywie grubym wg PN-EN
933-5
4.6 Zawarta¢ pytow wg PN-EN
933-1 fDekIarowane Tabl 8
— w kruszywie grubym®)
— w kruszywie drobnym *) f Deklarowane Tabl. 8
4.7 Jaka¢ pytow Wartas¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a tylke
mieszankach wg wymagd.2.2-2.4 — WT-4
5.2 Odpornd¢ na rozdrabnianie
kruszywa grubego wg PN-EN LA 4 Tabl. 9
1097-2, kategoria nie wgza nk
5.3 Odpornd¢ nascieranie wg PN- MpeDeklarowana Tabl. 11

EN 1097-1
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54 Gestas¢ wg PN-EN 1097-6

rozdziat 7,8 lub 9 Deklarowana

5.5 Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6 W NR

rozdziat 7,8 lub 9 (w zaimosci W,&m 2%)

od frakcji) 24
6.2 Siarczany rozpuszczalne w

kwasie wg PN-EN 1744-1 ASwr Tabl. 12
6.3 Catkowita zawart& siarki wg

PN-EN 1744-1 Sr Tabl. 13

6.4.2.1 Stalai¢ objetosciowazuzla
stalowniczego wg PN-EN 174441 Vs Tabl. 14

rozdziat 19.3

6.4.2.2 Rozpad krzemianowy vuzlu
wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1 rozdziat 19.1

6.4.2.3 Rozpadzelazowy wzuzlu

wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w Brak substancji szkodliwych dla
wodzie wg PN-EN 1744-3 srodowiska wg odgbnych
przepisow
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich jak;
drewno, szkto i plastik
moaacych pogorsz§ wyréb
koncowy
7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu wg
PN-EN 1367-3, wg PN-EN SBia
1097-2
7.3.3 Mrozoodporné¢ na kruszywie | — skaty magmowe i
frakcji 8/16 wg PN-EN 1367-1 | przeobraone: F4 Tabl. 18
— skaly osadowe: F10
ZalacznikC | Sklad materiatowy Deklarowany

*) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spemioneiyadprawdz mrozoodpornét

2.4. Uziarnienie kruszywa

Okreslone wedlug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki kywasz przeznaczonych do
warstwy podbudowy musi spetdiarymagania przedstawione na rysunku 1.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna dyiagta i nie mae przebiega od dolnej
krzywej granicznej uziarnienia do gornej krzywegugicznej uziarnienia nasiednich sitach.

Wymiar najwekszego ziarna kruszywa nie teo przekracza 2/3 grubdéci warstwy
uktadanej jednorazowo.

ST D-04.08.05
38




1]
100 q u‘ o0
.
a0 857 4 80 10
-,
& 80 // 2 7 20
] L 47 -
= 70 T 30 E
2 60 20 - z z 40 r
v - &0 :'/{55 g
§ 50 y. > 50 fod
= 47 & T o2 . / =
. 40 P 439 /
40 st so 2.
38 "4 - "0 . £
20 P T sol 4" 70 B
/45‘] - - L §-
/. - zaf‘r Jé 80
0 9/"’ "‘?.."/."{
10 —T P e £ 20
0 [0z -—_::_‘.'.-'-'-—--—"""'-'T/T 100
g &8 8 =2 =~ ~ ~-& - *§3g¢%s=
. s SDV sito # mm

Rysunek 1. Mieszanka niezygana 0/31,5 do warstwy wyréwnawczej

Oprécz wymaga podanych na rysunku 1, wymaga,saby 90% uziarnie mieszanek
zbadanych w ramach ZKP w okresie 6 ngegispetnialo wymagania kategorii podanych w
tablicach 2 i 3, aby zapewnjednorodnéc i ciagtos¢ uziarnienia

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodciouziarnienia na sitach kontrolnych — poréwnanie
z deklarowan przez producenta wa#ida (S). Wymagania dotyaz produkowanej i
dostarczanej mieszanki. slie mieszanka zawiera nadmiarnzawartd¢ ziaren stabych,
wymaganie dotyczy deklarowanego przez producentdarnienia mieszanki po
pieciokrotnym zagszczeniu metagdProctora

Poréwnanie z deklarowarprzez producenta wadta (S)
Mieszanka Tolerancje przesiewu przez sito (mm), %(m/m)
niezwiazana
0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16
0/31,5 +5 +5 +7 +8 - +8 - +8

Tablica 3 Wymagania wobec agtosci uziarnienia na sitach kontrolnych —znice w
przesiewach podczas badeontrolnych produkowanych mieszanek

Minimalna i maksymalna zawa#dfrakcji w mieszankach:
Mieszanka [r6znice przesiewow w %(m/m) przez sito (mm)]
niezwizana 1/2 214 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16
min. | max| min. | max | min. | max| min. | max| min. | max| min. | max
0/31,5 4 15 7 20 - - 10 25 - - 10 25
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2.5.Parametry mieszanki niezyzanej

Mieszanka niezwizana winna spetnéavymagania podane w tablicy 4

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek niazamych do warstw podbudowy

Rozdziat
w
normie
PN-EN
13285

Whiasciwosé

Wymagania wobec mieszank
niezwizanej

KR1

Odniesienie do PN-EN
13285

4.3.1

Uziarnienie mieszanki

0/31,5

Tabl. 4

4.3.2

Maksymalna zawarté pytow:
kategoria UF

UF,

Tabl. 2

4.3.2

Minimalna zawarté¢ pytow:
kategoria UF

LFnr

Tabl. 3

4.3.3

Zawarta¢ nadziarna: kategoria|
oC

OG0

Tabl. 416

4.4.1

Wymagania wobec uziarnienia

Krzywe uziarnienia wg rys.1

Tabl. 516

4.4.2

Wymagania wobec
jednorodnéci uziarnienia
poszczegdélnych partii —
poréwnanie z deklarowana
przez producenta wakda (S)

Wg tab. 2

Tabl. 7

4.4.2

Wymagania wobec
jednorodnéci uziarnienia na
sitach kontrolnych — tdnice w
przesiewach

Wg tab. 3

Tabl. 8

4.5

Wrazliwosé na mréz: wskanik
piaskowy SE*), co najmniej

45

Odpornd¢ na rozdrabnianie
(dotyczy fakcji 10/14 odsianej
mieszanki) wg PN-EN 1097-1,
kategoria nie wisza nk:

N

LA3ss

Odpornd¢ nascieranie
(dotyczy fakcji 10/14 odsianej
mieszanki) wg PN-EN 1097-1,
kategoria Mg

N

Deklarowana

Mrozoodporné¢ (dotyczy
fakcji 8/16 odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1367-1

F4

Wartcs¢ CBR po zagszczeniu
do wsk&nika zagszczenia
Is=1,0 i moczeniu w wodzie
96h, co najmniej

v
[os]
o

4.5

Zawarta¢ wody w mieszance
zag;szczanej, % (m/m)
wilgotnosci optymalnej wg

metody Proctora

80-100

*) Badanie wskanika piaskowego SE nate wykona na mieszance poggiokrotnym zagszczeniu metag
Proctora wg PN-EN 13286-2

2.6. Woda
Do zwilzania kruszywa stosujegsivodt spetniagca wymagania PN-EN 1008.
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2.7. Materiaty dowarstwy wyréwnawczej z destruktu
2.7.1.Destrukt bitumiczny

Do wykonania warstwy wyrownawczej nawierzchni lowej wg niniejszej ST naty
zastosow& destrukt bitumiczny — materiat pochady z frezowania nawierzchni
bitumiczne,.

2.7.2Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy zastosowa drogows emulsg asfaltows spetniajca wymagania okrdone w
ST D-04.03.01

3. Sprzt
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.
3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw wyréwnawczych powinien wydagic
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

— samochodow wywrotek, samochodow skrzyniowychagmikow z przyczepami
skrzyniowymi,

- rowniarek, spycharek,

— cystern do wody,

— szablonu cignionego,

— walca ogumionego, walca gtadkiego, walca wibraaymkeib wibratora ptytowego,

— skrapiarek.

Stosowany przez Wykonawesprzt powinien by sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Irkyniera.

4. Transport
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygeze transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport kruszywa nie odbywé sie samochodami samowyladowczymi w sposob
zabezpieczagy je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z inmyateriatami, nadmiernym
wysuszeniem lub zawilgoceniem.

Destrukt asfaltowy i pozostale materiaty ina przewozi dowolnymi srodkami
transportu, w warunkach zabezpiegzgch je przed pyleniem, rozsegregowaniem,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-Q00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.4. Wbudowanie mieszanki z kruszywa tamanego

Mieszanka kruszywa powinna dyozkladana w warstwie o takie] grilog aby jej
ostateczna grulié po zagszczeniu byla réwna grubo projektowanej. Warstwa powinnady
roziozona w sposOb zapewniay oshgniccie wymaganych spadkow i ednych
wysokaciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest segregdajuszywa nale przed
zag:szczeniem wymienikruszywo na materiat 0 odpowiednich gdavosciach.

Przed zagszczeniem raxielane kruszywo naky wyprofilowac do spadkéw
poprzecznych i pochyte podiuznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W ceasi
profilowania naley wyrowna lokalne zagibienia za pomag ci¢zkiego szablonu
skrzynkowego lub spycharki.

5.5. Zagszczenie i nénosé

Warstwe nalery zag:szcza& walcami ogumionymi, wibracyjnymi gtadkimi. W oSt
fazie zagszczania naley sprawdzt profil szablonem. Zagzczenie nalyy wykonywa
warstwami przy zachowaniu wilgotém optymalne;.

Zagszczenie warstwy powinno &yownomierne na catej szerakm.
Wskanik zag:szczenia nie powinien bymniejszy od Is=1,0.
Zageszczenie kontroluje siptyta VSS przez sprawdzenie modutu odksztatcenia.

a) nosnos¢ warstwy po jej zagszczeniu badana piytVSS o srednicy 30 cm powinna
odpowiadé warunkom podanym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla #roosci

Minimalny modut odksztatcenia mierzony piyd

Podbudowa z kruszywa o srednicy 30 cm MPa

wskazniku Wnas nie mniejszym

niz % od pierwszego obgtenia | od drugiego obarenia
El EZ
(K8R01 ) 80 140

b) wskaznik zageszczenialo mierzony ptya VSS zgodnie z zak@oscia:
 _Ex
[0} E]_

powinien mi€ warta¢ nie wigksz niz 2,2.

5.3. Wykonanie warstwy z destruktu bitumicznego

Mieszanka z destruktu bitumicznego powinné tozktadana w warstwie o takiej gruiog
aby jej ostateczna grukiopo zagszczeniu byta réwna grubo projektowane;.

Na istniejcej nawierzchni brukowej nalg roztazy¢ warstwe destruktu bitumicznego i
zagszcza przy jednoczesnym spryskiwaniu emalagfaltova wg ST D-04.03.01.

Warstwa powinna liyroztazona w sposob zapewmniay osiagnhiecie wymaganych spadkow
I rzednych wysokeéciowych.

Watowanie prowadzigtadkimi lub ogumionymi walcami lekkimi o masie63vig.

Zageszczenie nalgy kontynuowa do osagnigcia wskanika zagszczeniad> 1,0 wedhtug
normalnej proby Proctora.
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5.6. Utrzymanie warstwy wyrownawczej

Warstwa wyrownawcza z kruszywa oraz z destruktuvgkonaniu, a przed ukeniem
nastpnej warstwy, powinna kyutrzymywana w dobrym stanie. Koszt napraw wynikhyzc
niewtasciwego utrzymania warstwy okagia Wykonawe robot.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien przedstawizynierowi wyniki
bada lub raport o wiéciwosciach materiatdw, zgodnych z wymaganiami pktu Zejéze]
ST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Tablica 6. Cgstotliwoi¢ oraz zakres badaprzy wykonywaniu podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Czestotliwos¢ badah

o _ ) Maksymalna
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna liczba bada powierzchnia

na dziennej dzialce | przypadajca na jedno

roboczej badanie (rf)
1 | Uziarnienie mieszanki 1 600
2 | Wilgotnas¢ mieszanki
3 | Zag:szczenie i néNos¢ warstwy 2 1000
Badanie wtéciwosci kruszywa wg dla kazdej partii kruszywa i przy kalej zmianie

4 ltab. 1 kruszywa

6.3.2.Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia rozfmnego kruszywa powinna b&yprzeprowadzana 2 razy na
kazdej dziennej dziatce roboczej za porm@malizy sitowej. Uziarnienie mieszanki powinno
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.4. Probkézyapobierg w sposob losowy, z
roztozonej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki bada powinny by na bieaco
przekazywane trynierowi.

6.3.3.Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiaélavilgotnosci optymalnej, okrdonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2 w graniqaafianych w tablicy 4.

6.3.4. Zagszczenie i nénosé

Zageszczenie i nénos¢ podbudowy naley badd wg zasad podanych w punkcie 5.5
niniejszej ST, a uzyskane parametry musyg zgodne z wartieiami podanymi w Tablicy 5.
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6.3.5.Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmofvaocerr wszystkich wiaciwosci kruszywa
okreslonych w pkt 2 niniejszej ST.

Prébki do bada petnych powinny by pobierane przez Wykonawev sposéb losowy w
obecndci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych

6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyaz/ch cech geometrycznych podano w tablicy 7.
Tablica 7. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej warstwy

Lp. | WyszczegOlnienie bada pomiarow Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

1 |Szerokde co 100m

2 |Rowna¢ podiwzna tata co 10 m

3 |RoOwna¢ poprzeczna lata co 5m, a liczba pomiaréw nie mniejsza 2D

4 | Spadki poprzeczné* co 100m

5 | Rzdne wysokéciowe co 10 m na odcinkach prostych i co 10 m na tukachsi
6 |Uksztaltowanie osi w planié* jezdni i na jej krawdziach

*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szerokd¢é

Szeroké¢ podbudowy nie mee r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz
+10cm, -Ocm.

Na jezdniach bez kraumikow szeroké¢ podbudowy powinna liywicksza od szerokaoi
warstwy wyej lezacej o0 co najmniej 25cm lub o wafto wskazan w Dokumentacji
Projektowej.

6.4.3.ROwWNaG¢

Nierbwnaci podiuzne podbudowy naky mierzy¢ 4-metrows tata lub metod
rownowana, okreslonych w Polskiej Normie.

Nierébwnaci poprzeczne podbudowy naje mierzy¢ 4-metrovg tata okreslonych w
Polskiej Normie.

Nieréwnaci podtwzne i poprzeczne podbudowy nie mggzekracz&10 mm

6.4.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukagbrzone tat profilowa z poziomia,
powinny by zgodne z DokumentacProjektowa, z tolerang = 0,5 %.

6.4.5.Rzedne wysokéciowe

Rdéznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi
nie powinny przekracZa-1cm, +0Ocm.

6.4.6.Uksztattowanie osi warstwy

Os w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowane] ogeej niz
+5cm.
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6.4.7.Grubg¢ warstwy

Gruba¢ nie mae sk rézni¢ od grubdci projektowanej o wicej niz £10 %.

6.5. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi odcinkami
6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyicksze odchylenia od okilenych w punkcie
6.4 powinny by naprawione przez spulchnienie, wyréwnane i powsdmmagszczone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykopaaestwy jest niedopuszczalne.

6.5.3.Niewtasciwa nagnosé

Jezeli nodnos¢é warstwy lzdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelsz
roboty niezledne do zapewnienia wymaganegnaici, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych robo6t poniesie Wykonawgéka wtedy, gdy zarienie
nosnosci warstwy wynikto z niewtéciwego wykonania robot przez Wykonawc

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.

Jednosty obmiarow jest 1nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wyréwnawczej z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie waastwy wyréwnawczej z destruktu
bitumicznego.

8. Odbidér robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza zgodne z DokumentadpProjektova, ST i wymaganiami liayniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]
Cena wykonania 1 firobét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie prowadzonych robét,

- zakup i dostarczenie materiatdw do wykonania robot,

- dostarczenie speiu niezlzgdnego do wykonania robot,

- sprawdzenie i ewentuaimaprawg podiaza,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa,

- dostarczenie mieszanki z kruszywa na miejsce wbad@y
- roztozenie mieszanki z kruszywa,

- zagszczenie rozioonej mieszanki z kruszywa,

- przygotowanie mieszanki z destruktu bitumicznego,

- dostarczenie mieszanki z destruktu bitumicznegmiegsce wbudowania,
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- roztozenie mieszanki destruktu bitumicznego na skropiopwaitazu,

- zag:szczenie rozionej mieszanki destruktu bitumicznego,

- utrzymanie warstw wyrownawczych w czasie robot,

- przeprowadzenie pomiardw i badaboratoryjnych okrdonych w niniejszej ST,
- uporazdkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. Przepisy zwazane
10.1. Normy

PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczsktexlu ziarnowego

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $etavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomacwskanika ptaskdci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu
ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $glavosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku frzeszenia
lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 1097-1  Badania mechanicznych i fizycznychewaosci kruszyw. Oznaczanie
odporndci nascieranie.

PN-EN 1097-2  Badania mechanicznych i fizycznychsewaosci kruszyw. Metody
oznaczania odpor§a na rozdrabnianie.

PN-EN 1097-6  Badania mechanicznych i fizycznychsewaosci kruszyw. Oznaczanie
gestaéci ziarn i nasikliwosci.

PN-EN 1367-1  Badania wdaiwosci cieplnych i odporni kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych. Oznaczenie mrozoodgaino

PN-EN 1367-3 Badania wieiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych. Badanie bazaltowej zgjorstonecznej
metod, gotowania.

PN-EN 1744-1  Badania chemicznych ydavosci kruszyw. Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-3  Badania chemicznych $diavosci kruszyw. Przygotowanie wygow
przez wymywanie kruszyw.

PN-EN Kruszywa do niezvazanych i zwazanych hydraulicznie materiatow

13242+A1:2010 stosowanych w obiektach budowlanych i budownictiviggowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwaane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Mieszanki niezggane i zwazane spoiwem hydraulicznym. Metody bada
laboratoryjnych gstaéci na sucho i zawarsoi wody. Zagszczanie meted
Proctora.

PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwqzane i zwazane spoiwem hydraulicznym. Metoda
badania do ok&tenia kalifornijskiego wskanika n@gnosci,
natychmiastowego wskaika n@gnaici i pecznienia liniowego.

PN-EN Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobieraribgk, badanie i

1008:2004 ocena przydatrsai wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;j
procesow produkcji betonu

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar révanmawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty
WT-4 2010 Mieszanki niezwtane dla drog krajowych. Wymagania techniczne.

.Instrukcja Bada Podioa Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych — && 2.
Zalacznik” GDDP, Warszawa 1998 r.
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