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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne] Y Sa wymagania dotycce wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z wykonaniem warstwicieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego wazku z budow drog
dojazdowych do pél.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdimeprzetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot aganych z wykonaniem
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego i obejmuj

- utozenie warstwyscieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S o gégbdcm - KR1

1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa pelpiacza mineralnego o oktenym skfadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsiiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposéb, spetnigga okrglone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfabdoutazona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czymbéra poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn@ blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanody;, maze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloe pod warsty asfaltowa - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.
1.4.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wihasciwosci sa zgodne z receptiaboratoryjm.

1.4.9.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdkci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psangtu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.

1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyoae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.11.Pozostate ok&enia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogolne wymagania dotysze rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkowykonanych robét, oraz za ich zgodaaz Dokumentagj
Projektows i ST oraz poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogl6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy zastosowaasfalt drogowy spetniagy wymagania okidone w PN-EN-12591: 2010.
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Tablica 1.Wymagania dla asfaltu drogowggtunku 50/70

Lp. Wiasciwosci Metoda bada Wymagania
50/70
Wiasciwosci obligatoryjne
1 | Penetracjaw 2&; 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura mknienia;°C PN-EN 1427 46 — 54
Odporna¢ na starzenie w 168
3 | Pozostala penetracja; %. . PN-EN 12607-1 >50
4 | Wzrost temperatury reknienia;°C <9
5 | Zmiana masy (w. bezwzgtdna); % <0,5
6 | Temperatura zaptonaC PN-EN ISO 2592 > 230
7 | Rozpuszczalri; % PN-EN 12592 >99,0
Wiasciwosci uwzglkdniajace szczeg6lne warunki krajowe
8 | Indeks penetraciji PN-EN 12591 aatnik A NR
9 | Lepkas¢ dynamiczna w 6TC; Pa*s PN-EN 12596 NR
10 | Temperatura tamlivézi wg Fraass&,C PN-EN 12593 <-8
11 | Lepkas¢ kinematyczna w 13%; mm/s PN-EN 12595 NR
*) Zmiana masy mgze by¢ wartdicia dodatna lub ujemn,
NR — brak wymaga mozna zastosowaw sytuacji, gdy dla danej wdeiwosci brak jest wymaga
krajowych w miejscu zamierzonego stosowania.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nalestosowa kruszywo wediug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2010, obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.

2.3.1.Kruszywo grube

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw w

Wiasciwosci kruszywa zalezndéci od kategorii ruchu Metoda badawedtug
KR1

Uziarnienie, kategoria nie 18za ni: G85/20 PN-EN 933-1
T_qleranqa uz!érmenla, odchylenia nie eltsze Gaoris PN-EN 933-1
niz wg kategorii:
Zawarta¢ pytow, kategoria nie wisza ni: f, PN-EN 933-1
Ksztalt kruszywa, kategoria nie wgza ni: Floslub Slys PN-EN gggéﬂUb PN-EN
Procentowa zawarié ziaren o powierzchnij
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym, Chekiarowane PN-EN 933-5

kategoria nie risza ni:

Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie, badana

na

kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie LA3g PN-EN 1097-2 rozdziat %
wyzsza ni:

Odporng¢ na polerowanie kruszywa (badana [na

normowej frakcji kruszywa do mieszanki P SVbewiarowane PN-EN 1097-8

mineralno-asfaltowej), kategoria niezgira ni:

Gestase ziaren

deklarowana przez producenta

PN-EN 1097-6 rozdziat

7,81ub 9
e, . PN-EN 1097-6 rozdziat
Nashkliwos¢, kategoria: WA\ bektarowana 7,8 1ub 9
Gestas¢ nasypowa deklarowana przez producenta PN-EN 1097-3
A 0 i [T
Mrozoodporné¢ w 1% NaCl, kategoria nie Fracl? PN-EN 1367-6

wyzsza ni:
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.Zgorzel stoneczna” bazaltu, kategoria: 3B PN-EN 1367-3
Skiad .chem|czny —  uproszczony - Opis deklarowany przez producenta PN-EN 932-3
petrograficzny
Grgbe zgmeczyszczenla lekkie; kategoria |nie Miec0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2
wyzsza ni:
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie
z zuzla  wielkopiecowego chtodzonedo wymagana odporrso PN-EN 1744-1 p.19.1
powietrzem
R_ozpad_ Zwizkow zelaza w kruszy_me zuzla wymagana odporrié PN-EN 1744-1 p.19.2
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
Statc¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego Vss PN-EN 1744-1 p.19.3

kategoria nie wisza ni:

) Did< 4

2.3.2.Kruszywo drobne

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa ftamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8 mm do

warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w
zalezndéci od kategorii ruchu

Metoda badania wedtug

KR1
Uziarnienie, wymagana kategoria: &5 lub G\85 PN-EN 933-1
T_qlerancla u2|§_1.rn|en|a; odchylenia niegksgze GrNR PN-EN 933-1
niz wg kategorii:
Zawarta¢ pytow, kategoria nie wisza ni: fis PN-EN 933-1
Jaka¢ pytdw, kategoria nie wisza ni: MB(10 PN-EN 933-9

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszyw
0/2 wydzielonego z kruszywa o0 agiym
uziarnieniu, kategoria nie z8za nk:

ECSDekIarowane

PN-EN 933-6, rozdziat 8

PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8

Gestas¢ ziaren deklarowana przez producenta lub 9
Nasikliwos¢, kategoria: WA pekiarowana PN-EN 10%76% rozdziat 7,8
Grube zanieczyszczenia lekkie, kategoria |nie Miec0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2

wyzsza ni:

Dopuszcza gikruszywo nietamane dla KR1 w #ic maksymalnie 50% — wymagania wg Tablicy 3a

Tablica 3a. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub gggim uziarnieniu do B8 mm do

warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw w
Wiasciwosci kruszywa zaleznacsci od kategorii ruchu Metoda badania wedtug
KR1
Uziarnienie, wymagana kategoria: &5 lub G\85 PN-EN 933-1
T_qlerancla u2|§_1.rn|en|a; odchylenia niegksze GroNR PN-EN 933-1
niz wg kategorii:
Zawarta¢ pytow, kategoria nie wisza ni: f1o PN-EN 933-1
Jaka¢ pytdw, kategoria nie wisza ni: MB(10 PN-EN 933-9
Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa o0 agiym EcDeklarowana PN-EN 933-6, rozdziat 8
uziarnieniu, kategoria nie z8za ni:
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n PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8
Gestase ziaren deklarowana przez producenta lub 9
Nasikliwo$¢, kategoria: WA bekiarowana PN-EN 10%76% rozdziat 7,8
Grgbe zzfl.meczyszczenla lekkie, kategoria |nie Miec0.1 PN-EN 1744-1 p.14.2
wyzsza ng;
2.3.3.Wypetniacz
Tablica 4. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwicieralnej z betonu asfaltowego
Wymagania wobec wypetniacza
Wiasciwosci wypetniacza w zaleznosci od kategorii ruchu| Metoda badawedtug
KR1
L zgodnie z tablig 24 w PN-EN ) )
Uziarnienie 13043 PN-EN 933-10
Jaka¢ pytéw, kategoria nie wasza ni: MBE10 PN-EN 933-9
Zawartag¢ wody, nie wysza ni: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestas¢ ziaren deklarowana przez producenta PN-EN 1097-7
Wolne przestrzenle w suchym z;a_gczonym Ve PN-EN 1097-4
wypetniaczu, wymagana kategoria:
Przyros.t temperatury glnienia, wymagana Avea8/25 PN-EN 13179-1
kategoria:
Ro.zpuszc‘zalrmi w wodzie, kategoria nie WSy PN-EN 1744-1
wyzsza ng:
Zawart(§c C_aC-QW W}/pe}nlaczu wapiennym, CCr PN-EN 196-2
kategoria nie risza ni:
Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w
wypetniaczu mieszanym, wymagana kategorja: Ka pekarowana PN-EN 459-2
.Liczba asfaltowa”, wymagana kategoria: BMarowana PN-EN 13179-2

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epza asfaltowego i kruszywa, gwaraatejgo
odpowiedni przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpotomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszepiszcze warta
przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6 h obriacavynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadawymaganiom Aprobaty Technicznej oraz powiniené by
zaakceptowany przez4yniera na podstawie badan mieszanki.

Pochodzenie, rodzaj i weiwosci powinny by deklarowane.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

Srodek adhezyjny naly stosowé w przypadku, gdy przyczepfivasfaltu do kruszywa oznaczona zgodnie
z PN-EN 12697-11 e#¢ A (kruszywo 8/11 jako podstawowe) jest mniejszagti%.

Przyczepn& lepiszcza do kruszywa powinna wynosio najmniej 80% przy jednoczesnym spetnieniu
odporndci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dzi@avody wg PN-EN 12697-12.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw ¢dzi

Do uszczelnienia, patzen technologicznych (tj. ztzy podtinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w #@ym czasie oraz spoin stan@oych pohkczenia ranych materiatow lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczaicymi), naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobaehigcznych,
b) emulsg asfaltows wedlug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nhiimaprobat technicznych
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Grubd¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8§no
— nie mniej nz 10 mm przy grubsei warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nk 15 mm przy grubdci warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.

Skltadowanie materiatébw termoplastycznych jest ddeme tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia i smarowanie bocznych lkg@dav nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni nglestosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe
emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13&@8dnie z ST D-04.03.01.

Emulsi asfaltows mozna skladowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarngbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie riglenalewa& emulsji do opakow@i zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Przy wykonywaniu robét Wykonawca powinien wykézaie maozliwoscia korzystania ze spet
dostosowanego do przygj metody robot, jak:

— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym, zosmatycznym komputerowym sterowaniem produkcji,
do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roweiaktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszeze,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

— sprzt drobny pomocniczy.

4. Transport
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalioe” pkt 4.
4.2. Transport materiatdw

4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewozt izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje umdiwiajace
podhczenie cystern do wdzer grzewczych lub wyposanymi we wlasne uggzenia grzewcze oraz w zawory
spustowe.

4.2.2 Wypelniacz

Wypelniacz naley przewozé w sposob chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniet przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatow sypkich, ustizviajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataradmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa ni@ by transportowana w zamkitych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienie nie teda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie nalg uzywat do transportu opakowiez metali
lekkich (maze zachod#i wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).
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4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zaiesci od
postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbashismn mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbualoa, powinna zapewriautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnik&ywanych do transportu mieszanki powinny lmzyste, a
do zwikzania tych powierzchni mima wywaé tylko srodki antyadhezyjne nie wptywgje szkodliwie na

mieszank.
Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie imiew przekracza 2 godzin z jednoczesnym

spetnieniem warunku zachowania temperatury produkdpjudowania.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralnfaléswej oraz wyniki badalaboratoryjnych poszczegoinych
sktadnikéw i prébki materiatdw pobrane w obegiolnzyniera do wykonania badakontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ikei asfaltu,

— okresleniu wigciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wygaaiami podanymi w

niniejszej ST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaeduic¢ sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawacdicasfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zaw&r lepiszcza do betonu asfaltowego do warstergralnej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ AC11S
KR1
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5,0 12,0
Zawartgc¢ lepiszcza, B
minimum (*) min5.6

(*) Minimalna zawarté¢ lepiszcza (kategoria &) w mieszankach mineralno-asfaltowych jest éknea przy
zalazeniu gstaici mieszanki mineralnej 2,650Mg7ndezeli stosowana mieszanka ma angestasé¢ (o), to do
wyznaczenia minimalnej zawa#to lepiszcza podanwartas¢ nalez pomnayé przez wspétczynnika wg
réwnania;

2,650
a’ =
Py

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert ligtalony na podstawie badprébek wykonanych wg
metody Marshalla.
Prébki powinny spetntawymagania podane w Tablicy 6.
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Tablica 6. Wymagane w4aiwosci betonu asfaltowego do warstégieralnej, KR1

Warunki Wymiar
Wiasciwosci Zslg\ﬁz_SEZ,(\:lnglle(l)év_g Metoda warunki badani mieszanki
20 AC11S
Zawartdg¢ wolnych C.1.2, ubijanie, ) i V min1,0
przestrzeni 2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, p.4 V maxa.c
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, ) i VFBmin7s
wypetnione lepiszczem 2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, p.5 VFB maxo:
Zawartdg¢ wolnych C.1.2, ubljanie
pr_zestrzer_u W mieszance 2 % 50 uderze PN-EN 12697-8, p.5 VMAin14
mineralnej
PN-EN 12697-12,
\ . . I przechowywanie w 4T
Odporna¢ na dziatanie C.1.1, ubljan[e, Z jednym cyklem ITSRy0
wody 2 x 35 uderze Sy .
zamraania*), badanie w
25°C
*) Ujednolicory procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem
zamraania podawano w zgizniku 1 WT-2 2010

Przy zagszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych naley stosowd temperatug
mieszanki dla stosowanego asfaltu:

- 50/70 140°C+ 5°C
5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na gosco w otaczarce (zespole maszyn iadzn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowentaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z receqitbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu nae dodawa
odmierzone oddzielnie.

Tolerancje dozowania skladnikow mpgwynost: jedna dziatka elementarna wagi, wailie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku  powinien by ogrzewany w sposob pedni, z ukladem termostatowania,
zapewniaicym utrzymanie stalej temperatury z toleranep’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (oaym) nie powinna przekracza
- 180 C - dla asfaltu drogowego 50/70

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno¢ bwysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskafa temperatumtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna hyyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podapepizej. Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowe] dostarczonej na miejsce wbwdosy a najwysza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezgednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Najwyzsza i najnisza temperatura mieszanki powinna wygosi
- 0d 146 Cdo 186 C -z asfaltu drogowego 50/70

Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki ralnerasfaltowej powinny zapewnirGwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych =z kilku twdrni, pod warunkiem
skoordynowania mizy sol deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objgtosciowe) z zachowaniem dopuszczalnychnié ich sktadu:

- zawartg¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),
— zawart@¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
- zawart@¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).
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5.4. Przygotowanie podiga

Podiae (podbudowa z destruktu betonowego) pod warstieralry z betonu asfaltowego powinnodga
calej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Maksymalne nieréwnizi podiaza pod warstw $cieralm nie powinny przekraczawartaci podanych w
tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nierowéa podiaza pod warstwy asfaltowe (pomiar dat-metrova lub réwnowana

metody)
L Klasa drogi Maksymalna nieréwni podtaza pod
> 9 warstwe scieralm [mm]
2. | Drogiklasy D 12

W przypadku gdy nieréwroi podiaza @ wieksze od podanych w tablicy 7, pogkonaley wyrown&.
Powierzchnie czotowe krawmikow, wtazOw, wpustow itp. uedizer powinny by pokryte materialem
uszczelniajcym zgodnie z punktem 2.5 zaakceptowanym przegmiera.

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Przed roztaeniem warstwyscieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego, poetaaley skropt emulsj
asfaltow, w celu zapewnienia odpowiedniego guenia m¢dzywarstwowego zgodnie z ST D-04.03.01.

5.6. Warunki przystapienia do roboét

Warstwascieralna nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza nk +5°C.

Temperatura otoczenia a®by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgalto

Nie dopuszcza siukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokiymoblodzonym podtau, podczas
opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatrer (6 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbmgydodatkiem obnajacym temperatuy mieszania
i wbudowania nalgy indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bybudowywana uktadask wyposaona w uklad z
automatycznym sterowaniem grébbwarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacj projektova.

W miejscach niedogbnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Rozktadarka powinna poruszaie ze stat predkoicia i bez zlgdnych zatrzymywa (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochéd z gagta mieszank).

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana, co 20 m, w co najmniej trzech miejs¢acosi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lbyéwnomiernie zagszczone.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna hi¢sza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyivaie bezzwtocznie, zgodnie ze schematem pgézeyalca
ustalonym na odcinku prébnym. Do warstw z betonfaltsvego nalgy stosowa walce drogowe stalowe
gtadkie z maliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Manewry walca naley przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym, zabraniaespostoju walca na
cieptej nawierzchni.

Zagszczanie mieszanki nale rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku osi, a na odcinku tuku o
jednostronnym spadku, nalerozpoczyné od dolnej krawdzi ku gorze.

Wiasciwosci wykonanej warstwycieralnej powinny spetnéawarunki podane w tablicy 8
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Tablica 8. Wiaciwosci warstwy AC
Projektowana . Zawartag¢ wolnych
grubc¢ warstwy Wskaznik przestrzeni w
Typ i wymiar mieszanki | technologicznej Zagszczenia warstwie
[cm] [%0] [%(V/V)]
AC11S 4 >98 1,0 +4,0

5.9. Pojczenia technologiczne

Pohkczenia technologiczne powinny bjednorodne i szczelne

Ztacza poprzeczne, wynikgie z dziennej dziatki roboczej, powinny dbyéwno obcite, posmarowane
lepiszczem i zabezpieczone liatywrzed uszkodzeniem.

Sposob wykonywania pgzen technologicznych i uszczelfiepowinien by zaakceptowany przez
Inzyniera.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiplet 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl znakiem budowlanym B, certyfikat zgodoip
deklaracg zgodndci, aprobat technicza, ew. badania materialéw wykonane przez dostawgow i

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaaynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevedisfaltowej podano
w tablicy 9.

Tablica 9. Zakres oraz eztotliwos¢ bada i pomiarébw w czasie wytwarzania i wbudowywania doet
asfaltowego w warstywiazaca

Lp. | Rodzaj badania | Minimalna czestotliwosé
I. Badania kruszyw
1. | - uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton i wpedku witpliwosci
2. | - ksztalt, wskanik ziaren rozkruszonych itp. W przypadkygtpliwosci
3. | - uziarnienie wypetniacza Wg wskazalanu jakdci producenta

Il. Badania asfaltu

- penetracja w 2%, lub

- temperatura mknienia metod PiK 1 raz na kade 300 ton dostawy

Ill. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

1. | - temperatura skladnikéw Dozongly

Kazdy samochdd po zatadunku i w czasie

2. | - temperatura mieszanki )
wbudowania

Nie rzadziej nt minimalna czstas¢ bada
3. | - zawarté¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki wynikajaca z PPZ wg normy PN-EN 13108-21
tablica A.3, kategoria Z

- wtasciwosci probek mieszanki mineralno-
4. | asfaltowej pobranej z wytworni / zawadto Jeden raz dziennie
wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla
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6.3.2 Dopuszczalne odchyiki
6.3.2.1.Uwagi ogélne

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej pumlavartgci graniczne i
tolerancje, w ktorych uwzegtiniono: rozrzut wyspujacy przy pobieraniu prébek, doktadidometod badé&oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy chybaze w konkretnym przypadku podano inacze;j.

Wszystkie wiaciwosci materiatdw sktadowych oraz wyprodukowanej mieszamineralno-asfaltowej
powinny by zgodne a wymaganiami niniejszej specyfikacji wnigach dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te naley oceni@ na podstawie badapobranych probek materialtéw skladowych jak i
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowanienbu@owanie oznacza kompletne wykonanie warstwy
asfaltowe]). Wygtkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej nawierzchoimpletnie
wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawcarpgmnuje procedgrpobrania prébek i przygotowania
ich do bada oraz uzgodnig z Inzynierem.

6.3.2.2.Zawarta¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki

Badania kontrolne sktadu mieszanki mineralno-&sfaj polegai na wykonaniu ekstrakcji wg PN-EN
12697-1 i oznaczeniu skladu ziarnowego wg PN ENDT25.

Tolerancje zawartei sktadnikébw mieszanki mineralno — asfaltowe] wezigim skfadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej prébki metoekstrakcji podano w Tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchylki zawado skltadnikow w zalenosci od ilosci  badaé
AC 11 (drobnoziarnista mm-a<26,0 mm)
Rodzaj sktadnikdw mm-a (kruszywo przechgoiz i Liczba wynikéw bada
asfalt) 1 2-4 >5
zawa_lrtcﬁc kruszywa grL_Jbego 0 najgkiszym 8.0 +5,0% 5.8 +4,5% +4.0%
wymiarze wraz z nadziarnem
zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm +8,0% +5,5% 3,0
ﬁjar\rl]vartcﬁc kruszywa o wymiarze od 0,063 mm do 2 +8.0% +55% +3.0%
zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm, +4,0% + 3,0% a%
zawart@¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm +3,0% +2,7% +1,5%
Zawarta¢ lepiszcza rozpuszczalnego + 0,50% + 0,40% * 0,30%

6.3.3.Zawarta¢ wolnych przestrzeni

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla vglekreslic metody opisam w normie PN-EN
12697-8. Gstas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinnacmbadana wedtug metody A, w wodzie, opisanej
w normie PN-EN 12697-5. €3tas¢ objetosciowa probek Marshalla wykonanych z mieszanki pabj w dniu
jej wbudowania natey okresli¢ metody B, w stanie nasyconym powierzchniowo suchym, wgdtt-EN 12697-

6.

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla powinnasméesic w granicach podanych w tablicy 6.

6.3.4. Badanie whéciwosci kruszywa i asfaltu

Wiasciwosci kruszyw i asfaltu podane w tablicy 9 naj&kontrolowa z czstotliwoscia podan w tablicy 9.

Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.

6.3.5.Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki

Z czstotliwoscia podamn w tablicy 9 naley kontrolowa temperatug sktadnikow mieszanki. Pomiar polega
na odczytaniu wskahaodpowiednich termometréw zamontowanych w otaczanégniki powinny by zgodne

Z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6.Pomiar temperatury mieszanki

Temperatuy betonu asfaltowego nale mierzy i rejestrowé przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchng. Zaleca si stosowanie termometréw cyfrowych z sanglebna. Wyniki powinny by zgodne z
temperaturami technologicznymi podanymi w punkcg 5
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6.4. Badanie cech geometrycznych warstwégieralnej z betonu asfaltowego
6.4.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy nawierzchni z bet@sfialtowego podaje
tablica 11.

Tablica 11. Cgzstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwdcieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow
1. | Szeroké&¢ warstwy co50m

2. | Réwnd¢ podiwzna w spos6b ggty lub tats co 10m

3. | Rbwna¢ poprzeczna tatco 5m

4. | Spadki poprzeczne co20m

5. | Rzdne wysokéciowe co20m

6. | Zlacza podiane i poprzeczne kde zhcze (ocena wizualna)

7. | Krawedz warstwy cala diugd

8. | Wyghd zewrtrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka
9. | Grubd¢ warstwy

10. | Zagszczenie warstwy 2 prébki z kadego wykonanego odcinka
11. | Wolna przestrzew warstwie

6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego nie imosk rézni¢ od szerokéci projektowanej o
wiecej niz +5cm.

6.4.3.RO6wnas¢ podtwzna warstwy

Pomiary rownéci podiwnej naley wykona w srodku ka&dego ocenianego pasa.

Do oceny réwnéci podiuznej warstwy nalgy stosowé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina
lub metody rownowznej wzyciu taty i klina (planograf). Pomiar atvykonuje st nie rzadziej, i co 10 m.

Wymagana réwni@ podhwzna (okrélona metod taty i klina) jest okréona przez wartei odchyled
réwnacici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanamich 95% oraz 100% liczby
wszystkich pomiarow na badanym odcinku. Przez oécig rowndci rozumie s¢ najwigksz odlegltaé
migdzy tat a mierzon powierzchm. Wartdci odchyleé, wyrazone w mm okréla Tablica 12.

Tablica 12.
Klasa drogi Element nawierzchni 95% 100%
D Pasy ruchu <6 <7

6.4.4.R6wnc¢ poprzeczna

Do oceny réwnéci poprzecznej naky stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowanej. Pomiar naley wykonywa® w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na:dham ocenianym
pasie ruchu.

Wymagana rowni& poprzeczna jest oldiena przez wartei odchyler pomiaréw stanowicych 90% i
100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinRdchylenie rownéci oznacza najwksz odlegtaé
miedzy tata a mierzanpowierzchnm w danym profilu. Wartéci odchyler, wyrazone w mm okréla Tablica 13.

Tablica 13

Klasa drogi Element nawierzchni 90% 100%

D Pasy ruchu <6 <9
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6.4.5.Spadki poprzeczne warstwy

Z czstotliwoscia podan w tablicy 11 naley sprawdza spadek poprzeczny warstwy. Sprawdzenie polega
na przytaeniu taty i pomiar przavitu klinem lub metod réwnowana.

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyeta itukach powinny by zgodne z dokumentaci
projektows z tolerancy + 0,5%.

6.4.6.Rzedne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwyscieralnej mierzone co 10m na prostych i co 10m sapodiwnej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalntolerancy + 1 cm.

6.4.7.Ztacza podhine i poprzeczne
Ztacza powinny by wykonane cat szerokdcia jezdni.

Ztacza podhine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng tbwne i zwiazane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogzylegajce warstwy powinny byw jednym poziomie. Zcza
podiuzne powinny by pokczone tdma termoplastycza

6.4.8.Krawedz, obramowanie warstwy

Krawgdzie warstwyscieralnej powinny by wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszia konmesg
obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.9 Wyglad warstwy

Wyglad zewretrzny warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego, sprawdzony wizeglmowinien by
jednorodny, bez sfxan miejsc przeasfaltowanych i porowatych oraz defajmplam i wykrusza.

6.4.10.Gruba¢ wykonanej warstwy

Grubdci wykonanej warstwy nakly sprawdza z czstotliwoscia podam w tablicy 11 na podstawie
wycietych probek metagdwg 12697-36. Grukig pojedynczej prébki sredniej z wielu préb nie nie r&nic sie
od grubdci projektowanej podanej w tablicy 8 oaeej niz +/-10%.

6.4.11.Wskanik zag:szczenia warstwy

Z czstotliwoicia podam w tablicy 11 naley sprawdzé wskanik zag:szczenia warstwy, na probkach
wycigtych z zagszczonej warstwy, poprzez poréwnanigstgsci objetosciowej wycktych prébek z gstdscia
objetosciowa prébek Marshalla formowanych w dniu wykonywaniankolowanej dziatki roboczej. Okskanie
gestdsci nalery wykonywa metody hydrostatycza wg normy PN-EN 12697-6. Wskaik zag;szczenia nie
moze by nizszy niz podany w tablicy 8

6.4.12.Wolna przestraew zagszczonej warstwie

Z czestotliwoscia podamn w tablicy 11 naley sprawdza wolng przestrzé w warstwie wedtug normy PN-
EN 12697-8. Badaniaegtasci wedtug normy PN-EN 12697-5 kegtasci objetosciowej wedtug normy PN-EN
12697-6, naley wykona na prébkach wyetych z nawierzchni. Wynik powinien nii@i¢ sie w przedziale
podanym w tablicy 8.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.

Jednosti obmiarow jest 1nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwégieralnej nawierzchni z betonu
asfaltowego

8. Odbidr robot
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagrojektowa i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty ikiymozytywne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1Thwarstwyscieralnej nawierzchni obejmuie:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie prowadzonych robét,

—  zakup i dostarczenie materiatéw,

— dostarczenie speq,

—  opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej ndgtawie zatwierdzonej recepty laboratoryjnej i
jej transport na miejsce wbudowania,

— mechaniczne rozi@nie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykonanie i zabezpieczenieazty,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

— uporadkowanie terenu prowadzonych robét

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-EN 932-3: Badania podstawowych wiawosci kruszyw — Procedura i terminologia
1999/A1:2004 uproszczonego opisu petrograficznego

2.  PN-EN 933-1: 2012 Badania geometrycznychiewaosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego
— Metoda przesiewania
3. PN-EN 933-3: 2012 Badania geometrycznychiewaosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoa wskanika ptaskéci
4.  PN-EN 933-4: 2008 Badania geometrycznychsewaosci kruszyw — Czsé¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
ziaren — Wskenik ksztattu
5. PN-EN 933-5: Badania geometrycznych wtawosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
2000/A1:2005 zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku rzeszenia lub
tamania kruszyw grubych
6. PN-EN 933-6: 2002 Badania geometrycznychsgwaosci kruszyw — Czsé¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa
7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wkawosci kruszyw — Ocena zawasi drobnych
+A1:2013-07 czastek — Badania bkitem metylenowym
8. PN-EN 1097-2: 2010 Badania geometrycznycleiteosci kruszyw — Czs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu
powietrza)
9. PN-EN 1097-2: 2010 Badania mechanicznych i fimych wi&ciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie
10. PN-EN 1097-3: 2000 Badania mechanicznych cfimych widciwosci kruszyw — Oznaczaniecgtasci
nasypowej i jamisti
11. PN-EN 1097-4: 2008 Badania mechanicznych cfimych widciwosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza
12. PN-EN 1097-5: 2008 Badania mechanicznych iclimych wigciwosci kruszyw — Czs¢ 5:
Oznaczanie zawarioi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
13. PN-EN 1097-6: Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw —Czs¢ 6: Oznaczanie
2013-11 gestaci ziaren i nagikliwosci
14. PN-EN 1097-7: 2008 Badania mechanicznych iclimych wigciwosci kruszyw — Czs¢ 7:
Oznaczanie gstasci wypetniacza — Metoda piknometryczna
15. PN-EN 1367-1: 2007 Badania $davosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud
16. PN-EN 1367-3: 2002 Badania $davosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej megtod
gotowania
17. PN-EN 1426: 2009 Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie penetraciji igt
18. PN-EN 1427: 2009 Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie temperatury ¢ghnienia — Metoda
Piercien i Kula
19. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wdeiwosci kruszyw — Analiza chemiczna
+A1:2013-05
20. PN-EN 12591: 2010  Asfalty i produkty asfaltow®/ymagania dla asfaltow drogowych
21. PN-EN 12592: 2009  Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie rozpuszczaco
22. PN-EN 12593: 2009  Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie temperatury tamli$ed Fraassa
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23. PN-EN 12606-1: Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawstigarafiny — Czé¢ 1: Metoda
2009 destylacyjna
24. PN-EN 12697-5: Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-
2010 asfaltowych na gaco - Cz$¢ 5: Oznaczanieggtasci
25. PN-EN 12697-6: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
2012 asfaltowych na gaco — Cz$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod
hydrostatycza
26. PN-EN 12697-8: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
2005 asfaltowych na garo — Czs¢ 8: Oznaczanie zawatit wolnej przestrzeni
27. PN-EN 12697-11: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
2012 asfaltowych na gaco — Cz$¢ 11: Okrdlenie powazania pomgdzy kruszywem i
asfaltem
28. PN-EN 12697-12: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
2008 asfaltowych na gaco — Czs¢ 12: Okrglanie wraliwosci na wod
29. PN-EN 12697-13: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
2005 asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury
30. PN-EN 12697-18: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
2007 asfaltowych na gaco — Cz$¢ 18: Sptywanie lepiszcza
31. PN-EN 12697-22: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
+A1:2008 asfaltowych na gaco — Cz$¢ 22: Koleinowanie
32. PN-EN 12697-27: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
2005 asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek
33. PN-EN 12697-36: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-
2005 asfaltowych na gaco — Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych
34. PN-EN 13043: 2004  Kruszywa do mieszanek bitamjch i powierzchniowych utrwaie
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przeznaczonych do
ruchu
35. PN-EN 13108-1: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania €4Z.: Beton asfaltowy
2008
36. PN-EN 13108-20: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania €420: Badanie typu
2008
37. PN-EN 13108-21: Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania -e$21: Zaktadowa kontrola
2008 produkcji
38. PN-EN 13179-1: Badania kruszyw wypeiagych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
2013-10 Czes$¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli
39. PN-EN 13179-2: Badania kruszyw wypeiagych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
2002 Czes$¢ 2: Liczba bitumiczna
40. PN-EN 13808: 2010  Asfalty i lepiszcza asfaltevi@asady specyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych
41. PN-EN 14023: 2011  Asfalty i lepiszcza asfaltevi@asady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami
42. PN-EN 14188-1: Wypetniacze zjczy i zalewy — Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo
2010
43. PN-EN 14188-2: Wypetniacze zczy i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

2010

10.2. Wymagania techniczne

44. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena

drogach krajowych.

45, WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe 2010. Nawierzehasfaltowe na drogach krajowych.

10.3. Inne dokumenty

46. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefima 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadalrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,zpct30)
Zalacznik Nr 6 ,Warunki techniczne jakim powinny odp@ada nawierzchnie jezdni”, punkt 2 ,Ocena
réwnasci podtwznej”, punkt 3 ,Ocena rowrigi poprzecznej”



