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1. Przedmiot opracowania 
 Przedmiotem niniejszego opracowania jest część budowlana projektu rozbudowy 

oczyszczalni ścieków dla Gminy Mieścisko, powiat wągrowiecki, województwo 
wielkopolskie na działce numer: 102/4. 
Projekt obejmuje następujące obiekty: 

- adaptację przepompowni ścieków 
- nowoprojektowaną wiatę technologiczną 
- nowoprojektowany fundament reaktora biologicznego wraz z jego obudową 
- adaptację zbiornika retencyjnego 
- nowoprojektowaną komorę zasuw 
- nowoprojektowaną wiatę przyczepy 
- adaptowaną stację odwadniania osadu 

2. Inwestor 

 

Gmina Mieścisko 

62-290 Mieścisko, 

Plac Powstańców Wlkp. 13

3. Podstawa opracowania 
 Zlecenie inwestora 
 Aktualny podkład geodezyjny 
 Uzgodnienia między branżowe 

4. Warunki gruntowo - wodne 
Badania geotechniczne zostały wykonane przez Zakład Projektowo – Badawczy GEO – 
EKOL – BUD, ul Bądka 13, 60 – 194 Poznań. Warunki gruntowo – wodne charakteryzują 
się wysokim poziomem wód gruntowych około 0,2 m p.t. Na terenie przewidywanej 
modernizacji oczyszczalni ścieków w Mieścisku występują grunty nie nośne, pochodzenia 
organicznego (torfy otwór badawczy 2 i 3) pod którymi zalegają nawodnione grunty 
niespoiste (z przewarstwiewaniami namułów). 

5. Użyte materiały 
• Beton B20 

fcd= 10,6 MPa 

fctd = 0,87 MPa 

• Beton B30 

fcd= 16,7 MPa 
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fctd = 2,6 MPa 

• A-I Stal  

fyd = 210 MPa 

• A-III Stal 34GS 

fyd = 350 Mpa 

• OH18N9 Stal kwasoodporna 

• Przejścia szczelne systemu firmy Integra Gliwice w wykonaniu odpornym na 

korozję (typ „N-A2”), stosować wraz z wkładkami wzmacniającymi. 

• Stal St3S 

fd=215MPa 

• Dystansery do zbrojenia firmy Betomax lub równoważne 

• Domieszki uszczelniające do betonu „Penetron Admix” firmy PENTRON 

POLSKA lub równoważne 

• Środki do uszczelniania istniejących pow. żelbetowych „Penetron M” firmy 

PENTRON POLSKA lub równoważne 

• Środki do renowacji istniejących uszkodzonych powierzchni żelbetowych: 

Pencrete firmy PENTRON POLSKA lub równoważne 

• Ładunki żywiczne Hilti (Poland) Sp.z o.o. lub równoważne 

• Kotwy mechaniczne (w wykonaniu ze stali kwasoodpornej) Hilti (Poland)  

Sp.z o.o. lub równoważne  

6. Użyte normy  
PN-82/B-02000 - Obciążenia budowli. Zasady ustalania wartości 

PN-82/B-02001 - Obciążenia budowli. Obciążenia stałe 

PN-80/B-02010/Az1:2006 - Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenie śniegiem 

PN-77/B-02011 - Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenie wiatrem 

PN-81/B-03020 - Grunty budowlane. Posadowienie bezpośrednie budowli. Obliczenia  

i projektowanie 

PN-90/B-03200 – Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie 

PN-B-03264:2002 - Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne  

i projektowanie. 

PN-83-B-03010 – Ściany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie 
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7. Przepompownia ścieków 
Przepompownia ścieków jest modernizowana wg nowych wytycznych technologicznych. 

ramach prac adaptacyjnych przewiduje się: 

- oczyszczenie przekrycia  zbiornika poprzez piaskowanie 

- renowację przekrycia zbiornika (ubytki uzupełnić Pencrete, (po uprzednim 

zabezpieczeniu antykorozyjnym zbrojenia) oraz nałożenie dwóch warstw środka 

uszczelniającego Penetron M 

- remont istniejącego pomostu technologicznego: oczyszczenie powierzchni 

kształtowników nośnych przez piaskowanie, a następnie zabezpieczenie 

antykorozyjne konstrukcji wg wytycznych w punkcie zabezpieczenia 

antykorozyjne 

- wykonanie nowych przejść szczelnych w miejscu istniejących wg rysunku 

- wykonanie opaski obrzeża betonowego z betonu B-20 z dodatkiem środka 

uszczelniającego PENETRON „ADMIX”, gruboścci 20 cm, o wymiarach 

120x176cm, ułożonej ze względu na wysoki poziom wód gruntowych na warstwie 

z betonu B-10 do głębokości –1,0m p.t. 

8. Wiata technologiczna 
Przyjęto dach o nachyleniu połaci 20% dwuspadowy o konstrukcji z dźwigarów stalowych 

kratownicowcy w rozstawie maksymalnym 5,4 m opartych na słupach stalowych. Na dach 

składają się następujące warstwy (od zewnątrz): 

Blacha trapezowa ocynkowana T-55 x 188D, płatwie ceowniki C140 – przyspawane do 

rygla na całej długości oparcia, ze stali St3S – rozstaw ~0,80 m, 

Dźwigar stalowy kratowy  

pas górny i dolny z rur 120x120x6 

słupki i krzyżulce 40 x 40 x 4 

Słupy stalowe wykonane z kształtownika stalowego – HEB 260 ze St3S wykonanej na 

walcowanej. Słupy w rozstawie osiowym 5,40 m umieszczone są wzdłuż krawędzi wiaty  

i oparte na stopach fundamentowych. 

Słupy oparto na stopach fundamentowych za pośrednictwem blachy grubości 40 mm  

i zamocowano 4 kotwami  stalowymi φ30 mm z prętów nagwintowanych utwierdzonych w 

stopie fundamentowej Słup oprzeć na stopie fundamentowej za pośrednictwem podlewki 

betonowej. 
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Uwaga: Podczas stwierdzenia w czasie wykopów innych warunków niż przyjętych  

w dokumentacji projektowej należy niezwłocznie zawiadomić projektanta w celu 

ewentualnego skorygowania obliczeń i przyjętych wymiarów fundamentów. 

Przyjęto stopę z betonu B20 o wymiarach 200 * 200 cm i grubości. 

Przyjęto zbrojenie w postaci siatki o oczkach 20*20 cm z prętów ∅12 mm A-III ułożonej 

górą i dołem. 

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczyć antykorozyjnie. 

Wzdłuż jednej krawędzi wykonać ścianę oporową wg wytycznych na rysunku. Ze stóp na 

tej krawędzi należy wypuścić startery wg rysunku. Ściana oporowa oraz stopy 

fundamentowe wykonać z domieszką do betonu PENETRON “ADMIX”. Ze stóp 

wyprowadzić wytyki nagwintowane na końcach stanowiące śruby mocujące trzon słupa.  

Blacha trapezowa wykonana w wersji powlekanej. Obróbki blacharskie oraz opierzenie 

wykonać z blachy tytanowo – cynkowej. Rynny oraz rury spustowe wykonać z PCV wg 

wytycznych na rysunku. Posadzka z betonu B-30 z dodatkiem środka uszczelniającego 

PENETRON “ADMIX”, ułożona na betonie B-10 (do poziomu –1,0 m p.t.). Wzdłuż 

boków wykonać odwodnienie liniowe np. ACO DRAIN N 100 K ułożyć na ławach 

fundamentowych. 

9. Fundament reaktora biologicznego 
Zaprojektowano fundament żelbetowy betonowany na budowie w wykopie szczelnym na 

ruszcie z belek żelbetowych opartych na kręgach żelbetowych zapuszczanych metodą 

studniarską. Kręgi betonowe firmy Ekol – Unikon zapuścić, a następnie zabetonować 

betonem B-30 z dodatkiem środka uszczelniającego PENETRON „ADMIX”, kotwiąc  

w górnej części kręgów żebro wzmacniające (wg rysunku). Następnie wykonać ruszt z 

belek żebletowych (poz. 3 – 6 i 8) oraz płyty fundamentowe (poz. 1, 2 i 7). Ruszt 

betonowy wykonać z prętów φ 20 (pręty górne) oraz φ 8 (pręty przypowierzchniowe) ze 

stali A-III, oraz strzemiona czterocięte φ 10 ze stali A-0 wg rysunku. Beton B-30 z 

dodatkiem środka uszczelniającego PENETRON „ADMIX”. 

Płyty fundamentowe (poz. 1 i 2) zbrojone prętami φ 16 co16 cm, pręty rozdzielcze φ 16 co 

30 cm ze stali A-III. Płytę stopową (poz. 7) zbrojona siatką prętów φ 12 co 120 ze stali A-

III. 
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10. Zbiornik retencyjny 
Zbiornik retencyjny jest  modernizowany wg nowych wytycznych technologicznych. 

ramach prac adaptacyjnych przewiduje się: 

- wykonanie nowych przejść szczelnych w miejscu istniejących wg rysunku 

- przystosowanie korony zbiornika do przykrycia go kopułą typu samonośna firmy 

Laminopol lub równoważnej 

- wykonanie schodów i pomostu technologicznego ze stali kwasoodpornej 0H18N9 

Korona zbiornika 

W celu przystosowania w/w zbiornika jako oparcie dla kopuły samonośnej typu KS 

przewidziano skucie 30 cm górnej części ściany zbiornika i wykonaniu w tym miejscu 

wieńca o szerokości wieńca i wysokości 30 cm. Wieniec ten należy zakotwić w istniejącej 

ścianie prętami na ładunki żywiczne np. HVU firmy Hilti lub równoważne, głębokość 

kotwienia przewidziano 70 mm. Wieniec wykonać z betonu B-30 z dodatkiem środka 

uszczelniającego PENETRON „ADMIX”, stal zbrojeniowa A-III i A-0. 

Schody i pomost technologiczny wykonać ze stali kwasoodpornej 0H18N9. Pomost oparty 

na zbiorniku retencyjnym oraz nowoprojektowanej komorze zasuw. Schody posadowić na 

fundamencie o wymiarach 110x150 cm, h=40 cm, z betonu B-20 z dodatkiem środka 

uszczelniającego, na betonie B-10 (z uwagina wysoki poziom wód gruntowych do 

poziomu –1,0 m p.t.) 

11. Komora zasuw 
Zaprojektowano zbiornik  żelbetowy o wymiarach wewnętrznych w rzucie  

0,7 x 1,9 m i głębokości od terenu 1,1 m. Ściany zbiornika grubości 20 cm żelbetowe 

betonowane na budowie z betonu szczelnego B – 30 zbrojone prętami z stali A – III. Dno 

komory projektuje się żelbetowe z betonu szczelnego B – 30 zbrojone prętami ze stali  

A – III. Szczelne przejścia przewodów przez ściany należy wykonać typu łańcuchowego 

np. firmy Integra typu „N-A2” z zastosowaniem wkładek wzmacniających. 

Beton zbiornika należy wykonać jako szczelny o klasie wodoszczelności W6. 

nasiąkliwości betonu max. 5 %, zachować wskaźnik w/c < 0,5. Aby powyższe wymagania 

spełnić należy do mieszanki betonowej dodać środek uplastyczniający i uszczelniający np. 

PENETRON – ADMIX firmy PENETRON POLSKA®. Ilość użytego środka należy 

uzgodnić z przedstawicielem firmy w trakcie ustalania receptury betonu na podstawie 

posiadanych materiałów. Ponad to stosowane kruszywo powinno odpowiadać 
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 wymogom PN – 96/B – 06712. Uziarnienie kruszywa do 32 mm. Marka kruszywa 

> 20. Zawartość frakcji < o,250 mm musi się mieścić w granicach 4 –  6 %, a punkt 

piaskowy Pp = 35 – 37 %. 

Przykrycie komory zaprojektowano z płyt obornickich PW-6 przymocowanej do ramki 

stalowej z kątowników L75x757x6 ze stali 0H18N9 zamocowanej na górze ścian zbiornika 

za pomocą kołków rozporowych HST-R M 8/10 co ~15cm. 

Na dnie zbiornika wykonać spadek wg wytycznych technologicznych z betonu B-30  

z dodatkiem środka uszczelniającego. 

12. Wiata przyczepy 
Zaprojektowano zadaszenie stalowe o poprzecznym układzie konstrukcyjnym.  

Rozstaw słupów w kierunku poprzecznym 3,88 m 

Rozstaw słupów w kierunku podłużnym 3,00 m 

Pokrycie zadaszenia przyjęto z blachy trapezowej TR 35 gr. 0,6 mm grubości opartej na 

płatwiach z ceowników C100 zespawanych skrzynkowo. Konstrukcję nośną dachu stanowi 

rygiel stalowy 2C180 skrzynkowo kształtowników walcowanych na gorąco. 

Zaprojektowano stężenia połaciowe wg rysunku. 

Słupy konstrukcyjne zadaszenia zaprojektowano z rury kwadratowej 120x120x12  

zamocowane w fundamencie i przegubowo połączone z wiązarem dachowym. 

Stopy fundamentowe o wymiarach 70 *70* 1,0 m należy wykonać jako żelbetowe z 

betonu B – 20 zbrojone prętami z stali A – I. Stopy od strony budynku stacji odwadniania 

należy wykonać mimośrodowo i oddylatować od fundamentu istniejącego budynku. 

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej: 

- oczyszczenie powierzchni do 1 – go stopnia czystości 

- malowanie w wytwórni elementów 

 2 * farba chlorokauczukowa do gruntowania chemoodporna 

 1 * emalia chlorokauczukowa chemoodporna 

- malowanie na budowie przy montażu konstrukcji 

 odpylenie, odtłuszczenie i uzupełnienie wykonanej w wytwórni powłoki 

 3 * emalia chlorokauczukowa chemoodporna. 

Posadzkę pod zadaszeniem zaprojektowano betonową grubości 12 – 19 cm z betonu  

B – 20 z dodatkiem środka uszczelniającego „PENETRON ADMIX” wykonaną na 

podsypce piaskowej grubości min. 15 cm. 
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Posadzkę (posadzka i podkład) należy zdylatować na pola o powierzchni 5 m2. Szczeliny 

dylatacyjne należy wypełnić masą trwale plastyczną. Szczeliny posadzki i podkładu muszą 

się mijać. 

13. Obudowa reaktora biologicznego 
Zaprojektowano obudowę reaktora biologicznego w postaci płyty warstwowej obornickiej 

grubości 80mm mocowanej do konstrukcji stalowej. Konstrukcję stanowią słupki stalowe z 

rury kwadratowej 120x120x12 zamocowane w fundamencie reaktora 4 kotwami φ16mm. 

stalowe o poprzecznym układzie konstrukcyjnym. Do boków słupków spawane są rygle 

ścienne w postaci ceowników C160 walcowanych na gorąco. Rozstaw rygli sciennych w 

osiach – 2140 i 2180mm.  

Nad stacją dmuchaw zaprojektowano zadaszenie w postaci płyty obornickiej mocowanej 

do płatwi z ceownika walcowanego na gorąco C120. Ceowniki mocowane są spoinami do 

rygla dachowego, który został zaprojektowany z dwuteownik I140. Dwuteownik 

mocowany jest do boków słupów wykonanych z 2 ceowników C160 zespawanych 

skrzynkowo. 

Konstrukcję obudowy należy stężyć krzyżowo prętami o średnicy 12mm na śrubę rzymską 

systemową. 

14. Stacja odwadniania osadu 
Stacja odwadniania osadu jest budynkiem istniejącym adaptowanym do nowej linii 

technologicznej. Budynek stacji stanowi wraz z budynkiem socjalnym jedną bryłę. 

Ściany istniejące gr. 43 cm wykonano jako warstwowe z cegły kratówki oraz wełny 

mineralnej. Fundamenty żelbetowe wykonane w postaci rusztu na studniach żelbetowych. 

Dach w konstrukcji drewniano - stalowej pokryty blachodachówką. 

Powierzchnia użytkowa pomieszczenia stacji odwadniania osadu – 29,00m2. 

W ramach adaptacji przewiduje się: 

- likwidację otworu drzwiowego 

- zaślepienie otworów technologicznych i wykonanie nowych przejść szczelnych; 

- poszerzenie istniejącego otworu drzwiowego, przed wyburzeniem należy wykonać 

nadproże w postaci belek stalowych z dwuteowników 2IPE200 opartych na 

głębokość 20cm na istnijącej ścianie. Belki oprzeć na murze za pośrednictwem 

polewki betonowej.  
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- Ścięcie fragmentu okapu od strony nowoprojektowanej wiaty przyczepy; 

- Wykonanie fundamentu pod prasę osadu, fundament wykonać w postaci żelbetowej 

płyty o wymiarach 250x150x20 cm zbrojonej prętami φ16 mm ze stali A-III i 

mocowanej do istniejącej płyty za pomocą prętów o średnicy φ12 mm ze stali A-III 

wklejanych w istniejącej płycie za pomocą ładunku żywicznego. 

15. Zbiornik wody technologicznej 
Jest zbiornikiem okrągłym o średnicy wewnętrznej Ø 200 cm. Rzędna wewnętrzna dna 

przepompowni 83,50 m npm. Wykop pod przepompownię należy wykonać do rzędnej 

82,75 m npm o wymiarach w rzucie 4,50 * 4,50 m. Poniżej wykop należy uzupełnić 

ręcznie do rzędnej 85,65m npm o wymiarach o średnicy 390 cm. Po wyrównaniu dna 

wykopu można przystąpić do betonowania podbetonu grubości 0,10 m z betonu B – 10. Z 

uwagi na wypór wody zbiornik dociążono kręgami o średnicy wewnętrznej 

Ø 300 cm. Po uzyskaniu przez beton odpowiedniej wytrzymałości można przystąpić do 

montażu przepompowni. Przestrzeń pomiędzy kręgami o średnicy Ø 200 cm a Ø 300 cm 

należy wypełnić betonem B 40. Wykop należy wykonać o ścianach pionowych a z uwagi 

na występowanie wody gruntowej (0,20 m p.t.), zabezpieczonych ścianką szczelną 

stalową. Przejścia szczelne łańcuchowe odporne na korozję typu „N-A2” firmy Integra lub 

równoważne. W przejściach zastosować wkładki wzmacniającej w/w firmy lub 

równoważne. Kręgi betonowe dostarczane przez firmę Ekol – Unikon Sp. z o. o. lub 

równoważne. Po zapuszczeniu kręgów i połączeniu ich za pomocą zaprawy wodoszczelnej 

lub uszczelki gumowej, należy dwukrotnie posmarować wewnętrzne powierzchnie 

zbiornika PENETRONEM M. 

16. Roboty ziemne 
W niecce przy nowoprojektowanych reaktorze biologicznym oraz wiacie technologicznej 
przewiduje się podniesienie terenu z 85,90 do poziomu 86,70 (łącznie z drogą). W związku 
czym przewiduje się wykonanie warstwami o miąższości 25 cm nasypu z piasku średniego 
stabilizowanego cementem, zagęszczonego do Id=1,0. Nasyp nie pod drogą usypać tak, 
aby ostatnią warstwę stanowił humus, na którym przewiduje się zasianie trawy. 
 

17. Uwagi końcowe 
Roboty budowlane prowadzić zgodnie z zasadami sztuki budowlanej pod nadzorem osób 

posiadających odpowiednie przygotowanie zawodowe. Użyte materiały i prefabrykaty 

winny odpowiadać atestom i ustaleniom odnośnych norm. 
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Roboty ziemne wykonywać w okresie najmniejszych opadów. 

Projekt rozpatrywać łącznie z projektami branżowymi. 



STRONA

ELEMENT szt. 1

Średnica Ilość Ilość Długość gat. Stali gat. Stali
pręta Ø sztukw 1 elem. elementów pojedyncz. A-III A-III

(m) Ø 12 Ø 16
1 16 20 2,44 48,80
1 16 34 1,40 47,60
2 12 32 1,20 38,40

RAZEM (mb) 38,40 96,40
CIĘŻAR  (kg/mb) 0,888 1,578
RAZEM kg 34,10 152,12

kgRAZEM STALI A - III DLA  ELEMENTÓW

Nr pręta

1

ZESTAWIENIE STALI
ZBROJENIOWEJ

RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR

186,22

fundament pod prasę osadu



Str.

Poz. Szt. Wyszczególnienie Długość Rodzaj Uwagi
mm Jedn. 1 szt Całk. Elem. stali

1 5 2xC100 6240 21,2 132,29 661,4 St3S
2 3 2xC 140 4230 32,0 135,36 406,1 St3S
3 3 Rura 120x120x12 4295 39,50 169,65 509,0 St3S
3a 3 Rura 120x120x12 4645 39,50 183,48 550,4 St3S

6 Bl. 200x16 200 25,12 5,02 30,1 St3S
6 Bl. 350 x 20 350 54,95 19,23 115,4 St3S
8 pręt fi 12 3,65 0,888 3,24 25,9 A-0

2 298,4 kg

ELEMENT Poz.4 i 4a szt. 6

Średnica Ilość Ilość Długość gat. Stali
pręta Ø sztukw 1 elem. elem. pojedyncz. A - III A - 0

(m) Ø 12 Ø 6
1 12 12 0,60 43,20
2 12 4 1,05 25,20
3 6 7 1,15 48,30

RAZEM (mb) 68,40 48,30
CIĘŻAR  (kg/mb) 0,888 0,222
RAZEM kg 60,74 10,72

60,74 kg
10,72 kg

WYKAZ ELEMENTÓW STALOWYCH
 ELEMENT :           WIATA PRZYCZEPY

Masa

Razem kg dla 1 elementu 

RAZEM STALI A - III DLA  ELEMENTÓW
RAZEM STALI A - 0 DLA  ELEMENTÓW

WYKAZ STALI ZBROJENIOWEJ FUND. WIATY PRZYCZEPY
WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR

RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ

Nr pręta

6



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø6 Ø12 Ø Ø Ø

1 16 172 6,78 1166,16
2 16 42 14,94 627,48
3 16 126 4,16 524,16
4 16 24 10,70 256,80
5 16 20 0,58 11,60
6 16 20 0,90 18,00
7 16 20 1,22 24,40
8 16 20 1,87 37,40
9 16 20 2,19 43,80

10 16 20 2,52 50,40
32 16 8 0,8 6,4

  RAZEM ( mb ) 2766,6
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 1,578
   RAZEM  ( Kg ) 4365,695
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 4365,69

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Fundament reaktora poz. 1 i 2
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø8 Ø10 Ø20 Ø Ø Ø

15 20 5 15,34 76,70
16 20 7 15,34 107,38
17 8 4 15,34 61,36
18 10 158 2,26 357,08

  RAZEM ( mb ) 61,36 357,08 184,08
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,395 0,617 2,466
   RAZEM  ( Kg ) 24,24 220,32 453,94
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 698,50
RAZEM  STALI  DLA 2 ELEM. 1396,99

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Fundament reaktora poz. 3
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø8 Ø10 Ø20 Ø Ø Ø

19 20 5 7,80 39,00
20 20 5 7,80 39,00
21 8 4 7,80 31,20
22 10 70 2,26 158,20

  RAZEM ( mb ) 31,20 158,20 78,00
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,395 0,617 2,466
   RAZEM  ( Kg ) 12,32 97,61 192,35
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 302,28
RAZEM  STALI  DLA 2 ELEM. 604,56

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Fundament reaktora poz. 4
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø8 Ø10 Ø20 Ø Ø Ø

23 20 6 11,50 69,00
24 20 5 11,50 57,50
25 8 8 11,50 92,00
26 10 138 3,12 430,01

  RAZEM ( mb ) 92,00 430,01 126,50
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,395 0,617 2,466
   RAZEM  ( Kg ) 36,34 265,31 311,95
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 613,60
RAZEM  STALI  DLA 2 ELEM. 1227,21

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Fundament reaktora poz. 5
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø8 Ø10 Ø20 Ø Ø Ø

34 20 5 5,00 25,00
35 20 5 5,00 25,00
36 8 4 5,00 20,00
37 10 34 3,12 105,94

  RAZEM ( mb ) 20,00 105,94 50,00
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,395 0,617 2,466
   RAZEM  ( Kg ) 7,90 65,37 123,30
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 196,57
RAZEM  STALI  DLA 2 ELEM. 393,13

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Fundament reaktora poz. 6
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø8 Ø10 Ø12 Ø Ø Ø

27 12 33 4,20 138,60
28 12 35 3,81 133,35

  RAZEM ( mb ) 0,00 0,00 271,95
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,395 0,617 0,888
   RAZEM  ( Kg ) 0,00 0,00 241,49
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 241,49
RAZEM  STALI  DLA 10 ELEM. 2414,92

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Fundament reaktora poz. 7
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø6 Ø10 Ø12 Ø Ø Ø

29 12 4 4,20 16,80
30 12 4 4,20 16,80
31 6 42 1,09 45,70

  RAZEM ( mb ) 45,70 0,00 33,60
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,222 0,617 0,888
   RAZEM  ( Kg ) 10,14 0,00 29,84
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 39,98
RAZEM  STALI  DLA 2 ELEM. 79,96

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Fundament reaktora poz. 8
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø6 Ø12 Ø20 Ø Ø Ø

11 20 4 1,75 7,00
12 6 12 1,36 16,32 16,32
13 12 6 0,60 3,60
14 12 6 0,60 3,60

  RAZEM ( mb ) 16,32 7,20 23,32
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,222 0,617 0,888
   RAZEM  ( Kg ) 3,62 4,44 20,71
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 28,77
RAZEM  STALI  DLA 10 ELEM. 287,74

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Fundament reaktora - żebro wzmacniające
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR
ELEMENT fundament pod pompę szt. 2
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ

Nr pręta Średnica Ilość Ilość Długość gat stali
pręta Ø sztukw 1 elem. elementów pojedyncz. A - I

(m) Ø 12
1 12 7 1,75 24,50
2 12 7 1,75 24,50
3 12 7 1,15 16,10
4 12 7 1,15 16,10

RAZEM (mb) 81,20
CIĘŻAR  (kg/mb) 0,888
RAZEM kg 72,11

RAZEM STALI A - I DLA  ELEMENÓW kg

ZESTAWIENIE STALI
ZBROJENIOWEJ

2



Str.

POZ, Szt. Wyszczególnienie Długość Rodzaj Uwagi
mm Jedn. 1 szt Całk. Elem. stali

1 4 C120 3770 13,4 50,52 202,1 St3S
2 2 I140 3600 14,4 51,84 103,7 St3S
3 12 C160 3080 18,80 57,90 694,8 St3S
3 12 C160 3510 18,80 65,99 791,9 St3S
3 12 C160 3150 18,80 59,22 710,6 St3S
3 6 C160 3660 18,80 68,81 412,8 St3S
3 2 C160 1680 18,80 31,58 63,2 St3S
3 2 C160 680 18,80 12,78 25,6 St3S
4 16 Rura120x120x12 4480 39,50 176,96 2 831,4 St3S
4 2 Rura120x120x12 2180 39,50 86,11 172,2 St3S
5 2 2C160 4480 37,60 168,45 336,9 St3S
6 20 Bl.20x280 280 43,96 12,31 246,2 St3S

40 pręt fi 12mm 5700 0,888 5,06 202,5 A-0
6 591,3 kg

WYKAZ ELEMENTÓW STALOWYCH
 ELEMENT :          OBUDOWA REAKTORA BIOLOGICZNEGO

Masa

Razem kg 



STRONA

A-0 A-III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø8 Ø12 Ø Ø Ø

1 12 2 20,30 40,60
2 12 2 21,50 43,00
3 12 108 0,35 37,80
4 8 108 0,94 101,5
5 12 35 1,08 37,63

  RAZEM ( mb ) 101,5 159,025
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,385 0,888
   RAZEM  ( Kg ) 39,09 141,2142
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 180,299

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Korona zbiornika retencyjnego
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø6 Ø12 Ø Ø Ø

1 12 16 2,22 35,46
2 12 16 2,68 42,88
3 12 32 2,22 70,91
4 12 4 5,94 23,74
5 12 4 5,47 21,89
6 12 4 2,22 8,86
7 12 4 1,00 4,00
8 12 10 4,92 49,16
9 12 10 4,33 43,32

10 12 16 1,64 26,24

  RAZEM ( mb ) 326,464
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,888
   RAZEM  ( Kg ) 289,9
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 289,9

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Komora zasuw
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



Str.

Poz. Szt. Wyszczególnienie Długość Rodzaj Uwagi
mm Jedn. 1 szt kG stali

1 2 Dn 193,7/6 400 27,80 11,12 22,24 0H18N9
2 4 Bl. 250x6 250 11,80 2,95 11,80 0H18N9

Razem dla 1 elementu 34,04
Ilość elementów 1
Razem kG dla wszystkich elementów 34,04

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR
 ELEMENT :Komora zasuw

Masa



Str.

Poz. Szt. Wyszczególnienie Długość Rodzaj Uwagi
mm Jedn. 1 szt kG stali

SŁUPY
1 12 C140 12000 16,00 192,00 2304
3 10 Pręt φ 16 900 1,58 1,42 14
4 8 Pręt φ 16 5700 1,58 9,01 72
5 4 Pręt φ 16 5550 1,58 8,77 35

Razem dla 1 elementu 2425
Ilość elementów 1
Razem kG dla wszystkich elementów 2425

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
 ELEMENT :Wiata technologiczna - konstrukcja dachu

Masa



Str.

Poz. Szt. Wyszczególnienie Długość Rodzaj Uwagi
mm Jedn. 1 szt kG stali

WIĄZAR ZE SŁUPAMI
1 2 □ZK120*120*6 4347 21,20 92,16 184
2 1 □ZK120*120*6 8164 21,20 173,08 173
3 2 □ZK 40*40*4 483 4,39 2,12 4
4 2 □ZK 40*40*4 1477 4,39 6,48 13
5 2 □ZK 40*40*4 783 4,39 3,44 7
6 2 □ZK 40*40*4 1683 4,39 7,39 15
7 2 □ZK 40*40*4 1071 4,39 4,70 9
8 2 HEB 260 5670 93,00 527,31 1055
9 2 ▬320*32 320 80,00 25,60 51

10 4 ▬400*14 871 44,00 38,32 153
11 4 ▬80*12 280 7,54 2,11 8
12 4 ▬280*14 280 30,80 8,62 34
13 4 ▬280*12 20 24,20 0,48 2
14 2 ▬280*20 100 44,00 4,40 9
15 2 ▬120*6 120 5,65 0,68 1
16 2 ▬180*6 261 8,48 2,21 4
17 2 ▬180*6 275 8,48 2,33 5
18 4 ▬180*14 440 19,80 8,71 35
19 2 ▬120*6 120 5,65 0,68 1
20 2 ▬280*12 92 26,40 2,43 5

Razem dla 1 elementu 1770
Ilość elementów 3
Razem kG dla wszystkich elementów 5310

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR
 ELEMENT :Wiata technologiczna

Masa



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø30 Ø12 Ø Ø

1 12 11 1,94 21,34
2 12 11 1,94 21,34
3 12 11 2,94 32,34
4 12 11 2,89 31,81
5 30 4 1,30 5,2

  RAZEM ( mb ) 5,2 106,832
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 5,549 0,888
   RAZEM  ( Kg ) 28,85 94,87
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 123,72
 RAZEM  STALI  DLA 6 ELEM. 742,33

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Stopa fundamentowa wiaty
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ



STRONA

A III
NR ŚREDNICA ILOŚĆ DŁUGOŚĆC CAŁKOWITA [m]

PRĘTA PRĘTA SZTUK POJEDYN.
Ø [m] Ø6 Ø12 Ø Ø Ø

6 12 16 1,07 17,12
7 12 16 3,34 53,44
8 12 32 0,80 25,60
9 12 18 13,94 250,92

10 12 60 3,34 200,40
11 12 60 2,39 143,40

  RAZEM ( mb ) 690,88
   CIĘŻAR  1 mb           ( Kg/mb ) 0,888
   RAZEM  ( Kg ) 613,5014
   RAZEM  STALI  DLA 1 ELEM. 613,501

WYKAZ MATERIAŁÓW DLA RYS. NR 
ELEMENT: Ściana oporowa
RODZAJ STALI ZBROJENIOWEJ
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